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Prozessadapter PIR 70007 — 68 11 915
Prozesskiivette PIR 7000") - 68 11 415,
Installationshinweis

A\ VORSICHT

Jeder Einsatz des Prozessadapters PIR 7000 und der
Prozesskiivette PIR 7000 setzt die genaue Kenntnis und
Beachtung der Gebrauchsanweisung Drager PIR 7000/

Drager PIR 7200 (Bestell-Nr. 9023885) voraus!

Verwendungszweck:

— Der Prozessadapter/die Prozesskuvette dient zum
Betrieb des Gastransmitters im Pumpenbetrieb, wenn
das Messgas Uber eine externe Pumpe dem Gastrans-
mitter zugefiihrt wird oder bei einer andersartigen,
aktiven Gaszufiihrung (z. B. durch eine prozessbeding-
te Druckdifferenz).

— Nur fur Gastransmitter ohne Spritzschutz, Ferntest-
adapter oder Flowcell.

— Der Prozessadapter/die Prozesskivette enthalt zwei
Lichtleiter, die die Lichtzeichen der griinen und gelben
Statusleuchten des Gastransmitters auf zwei gegentiber-
liegende Seiten des Prozessadapters seitlich sichtbar
machen.

— Der Prozessadapter besteht aus Kunststoff (POM).

— Die Prozesskiivette besteht aus rostfreiem Edelstahl
SS 303.

1) Der Prozessadapter PIR 7000 sowie die Prozesskiivette PIR 7000 sind
ebenfalls fir die Verwendung zusammen mit dem Dréger PIR 7200
geeignet.

Procesadapter PIR 7000'% - 68 11 915
Processchaal PIR 700019 — 68 11 415,
installatie-instructie

A\ VOORZICHTIG

Elk gebruik van de procesadapter PIR 7000 en de
processchaal PIR 7000 vereist een exacte kennis en
opvolging van de gebruiksaanwijzing van de Drager

PIR 7000/Dréger PIR 7200 (bestelnummer 9023885)!

Gebruiksdoel:

— De procesadapter/processchaal dient voor gebruik van
de gastransmitter bij pompbedrijf, wanneer het meetgas
via een externe pomp naar de gastransmitter wordt
gevoerd, of bij een andersoortige, actieve gastoevoer
(bijvoorbeeld door een procesafhankelijk drukverschil).

— Uitsluitend voor gastransmitters zonder
spatbescherming, adapter voor testen op afstand of
Flowcell.

— De procesadapter/processchaal heeft twee
lichtgeleiders, die de lichttekens van de groene en gele
statuslampjes van de gastransmitters op twee
tegenover elkaar liggende zijden van de procesadapter
aan de zijkant zichtbaar maken.

— De procesadapter bestaat uit kunststof (POM).

— De processchaal bestaat uit roestvrij staal SS 303.

Montage:

® |ndien aanwezig statusindicatie, Flowcell of adapter
voor testen op afstand en voegenring van de
gastransmitter demonteren, afbeelding A.

1 Procesadapter/processchaal voorzichtig tussen de
twee kammen van de gastransmitter schuiven.
Controleren of de afdichtring tussen procesadapter/
processchaal en gastransmitter is aangebracht. Erop
letten dat de afdichtingen en afdichtvlakken plat zijn
bevestigd en schoon zijn, zie afbeelding B.

2 Houder op de gastransmitter plaatsen en met de twee
schroeven bevestigen, zie afbeelding B.

3 Hoekstukken vastschroeven. Aansluitmondstukken
vastzetten (schroefdraad: R1/8" conform DIN 259,
cilindrisch, schroefdraadlengte: 8 mm). Drager raadt
aan PTFE-tape te gebruiken om voor voldoende
gasdichtheid te zorgen.

® Toe- en afvoerleiding voor testgas op slangstukken
(diameter 6 mm) aansluiten. De gasgeleiding is mogelijk
in willekeurige richting.

® Afvoergasleiding zo leggen dat er geen uitstromend
gas in de omgeving van de gastransmitter kan komen.

— Om vuil in de gasleidingen en de procesadapter te
voorkomen wordt aanbevolen geschikte leidindfilters te
gebruiken.

— Om doorstroomfouten te herkennen zorgen voor een
geschikte bewaking van de gasflow.

— Controleren of het materiaal bestand is tegen de
gebruikte stoffen.

® Na beéindiging van de gasaansluitingen leidingen en
verbindingen controleren op lekkages, bijvoorbeeld
door drukuitvalmethode of luchtbellentest.

® Sticker “Power” op groene en “Fault” op gele
lichtvlakken aanbrengen. Daarbij de lichtvlakken niet
afdekken.

® Na de montage of demontage van de procesadapter/
processchaal is een nulpunt- of gevoeligheidskalibrering
van de gastransmitter nodig.

Gebruik:

® Meetgas met een gasflow van bij voorkeur 0,5 tot
10 L/min. (min. 0,3 L/min, max. 20 L/min) door de
procesadapter/procescuvette leiden.

— De responsietijd van de gastransmitter met
procesadapter is afhankelijk van de gasflow, voor de

19) De procesadapter PIR 7000 en de processchaal PIR 7000 zijn eveneens
geschikt voor het gebruik met de Drager PIR 7200.
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Montage:

® Falls vorhanden, Statusanzeige, Flowcell bzw. Fern-
testadapter sowie Fugenring vom Gastransmitter
demontieren, Bild A.

1 Prozessadapter/Prozesskiivette vorsichtig zwischen
die zwei Stege des Gastransmitters schieben. Sicher-
stellen, dass der Dichtring zwischen Prozessadapter/
Prozesskivette und Gastransmitter eingelegt ist. Auf
planen Sitz und Sauberkeit der Dichtungen und Dicht-
flachen achten, Bild B.

2 Halter auf den Gastransmitter aufsetzen und mit den
zwei Schrauben befestigen, Bild B.

3 Anschlusstiillen anschrauben (Gewinde: R1/8" nach
DIN 259, zylindrisch, Gewindelange: 8 mm). Drager
empfiehlt, fir eine ausreichende Gasdichtigkeit ein
PTFE-Gewindedichtband zu verwenden.

® Priifgas-Zuleitung und -Ableitung an Schlauchttillen
(Durchmesser 6 mm) anschlieRen. Die Gasfiihrung ist
in beliebiger Richtung méglich.

® Abgasleitung so flihren, dass kein ausstrémendes Gas
in die Umgebung des Gastransmitters gelangen kann.

— ZurVermeidung von Verschmutzungen der Gasleitungen
und des Prozessadapters wird empfohlen geeignete
Leitungsfilter zu verwenden.

—  Zur Erkennung von Durchflussfehlern eine geeignete
Uberwachung des Gasflows sicherstellen.

— Materialvertraglichkeit mit den vorkommenden Substan-
zen sicherstellen.

® Nach Fertigstellung aller Gasanschliisse die Dichtigkeit
der Leitungen und Verbindungen priifen, z. B. durch
Druckabfallmethode oder Blasentest.

® Aufkleber ,Power* an griine und ,Fault” an gelbe
Leuchtflachen anbringen. Dabei Leuchtflachen nicht
abdecken.

® Nach der Montage oder Demontage des Prozess-
adapters/der Prozesskiivette ist eine Nullpunkt- und Emp-
findlichkeitskalibrierung des Gastransmitters erforderlich.

Betrieb:

® Messgas mit einem Gasflow von vorzugsweise 0,5 bis
10 L/min. (min. 0,3 L/min, max. 20 L/min) durch den
Prozessadapter/Prozesskivette leiten.

— Die Messwerteinstellzeit des Gastransmitters mit
Prozessadapter ist vom Gasflow abhéngig, Werte
siehe Tabelle.

— Der zulassige Innendruck betragt 700 bis 3000 hPa.2)

— In Abhéangigkeit von Gasflow sowie Léange und Durch-
messer der verwendeten Gasleitungen, ist es méglich,
dass im Prozessadapter ein wechselnder oder vom
atmospharischen Umgebungsdruck abweichender
Innendruck (Staudruck oder Sog) entsteht.?)

— Druckschwankungen im Prozessadapter/in der Prozess-
kiivette konnen zu Signalschwankungen fiihren, da das
Signal des Gastransmitters vom Partialdruck des
Messgases abhangt.%)

Messwerteinstellzeit,
to--50/t0---00
Gasflow Ansprech- Ansprech-
verhalten verhalten
"normal” "schnell"
0,5 L/min <6s/<12s <3s/<9s
1,0 L/min <5s/<Ts <3s/<5s
1,5 L/min <4s/<5s <2s/<4s
10 L/min <4sl<4s <2s/<2s
HINWEIS

Bei Betrieb des Gastransmitters mit dem Prozessadapter/
Prozesskiivette muss die Umgebung frei von Messgas und
sonstigen Kohlenwasserstoffen sein. Kohlenwasserstoffe
zwischen Spiegel und Prozessadapter (bzw. zwischen
Teil 1 und 2, Bild B) verursachen erhéhte Messwerte.

N

Die Messfunktion fiir den Explosionsschutz (EG-Baumusterpriif-

bescheinigung BVS 08 ATEX G 001 X) gilt fiir den Druckbereich von 700

bis 1300 hPa.

3) Zur Minimierung des Druckeinflusses wird empfohlen, die Kalibrierung
des Gi bei i aRi Druck durchzufiihren.

waarden zie tabel.

— De toegestane binnendruk bedraagt 700 tot 3000 hPa.2%)

— Afhankelijk van de gasflow en de lengte en diameter
van de gebruikte gasleidingen is het mogelijk dat in de
procesadapter een wisselende of een van de
atmosferische druk afwijkende binnendruk (stuwdruk of
zuigkracht) ontstaat.2")

— Drukschommelingen in de procesadapter/processchaal
kunnen leiden tot signaalschommelingen, omdat het
signaal van de gastransmitter afhankelijk is van de
partiéle druk van het meetgas.2

Responsietijd,
to---50/to--90
Gasflow Reactiegedrag Reactiegedrag
"normaal” "snel"
0,5 I/min <6s/<12s <3s/<9s
1,0 lI/min <5s/<7s <3s/<5s
1,5 I/min <4s/<5s <2s/<4s
10 I/min <4s/<4s <2s/<2s
AANWIJZING

Bij gebruik van de gastransmitter met de procesadapter/
processchaal moet de omgeving vrij zijn van meetgas
en overige koolwaterstoffen. Koolwaterstoffen tussen
spiegel en procesadapter (ofwel tussen deel 1 en deel 2,
zie afbeelding B) veroorzaken hogere meetwaarden.
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Procesadapter PIR 700022 — 68 11 915
Proceskuvette PIR 700022 — 68 11 415,
installationsvejledning

A\ FORSIGTIG

Enhver brug af procesadapteren PIR 7000 og
proceskuvetten PIR 7000 forudseetter ngje kendskab til
og overholdelse af brugsanvisningen for Drager PIR 7000/

en

Process Adapter PIR 7000%) — 68 11 915
Process Cuvette PIR 70004 — 68 11 415,
Installation Instructions

A\ CAUTION

Any use of the PIR 7000 process adapter or the PIR 7000
process cuvette requires full understanding and strict
observation of the Instructions for Use of the Drager
PIR 7000/Dréger PIR 7200 (Order No. 9023885)!

Intended Use:

— The process adapter / process cuvette is used to
operate the gas transmitter in pump mode when the
measured gas is delivered to the gas transmitter via an
external pump or in the case of a different active gas
supply (e.g. by a process-related pressure difference).

— Only for gas transmitters without splash guard, remote
test adapter or flow cell.

— The process adapter / process cuvette contains two
light guides which allow the light from the green and
yellow status lights on the gas transmitter to be seen on
two opposing sides of the adapter.

— The process adapter is made of plastic (POM).

— The process cuvette is made of stainless steel SS 303.

Mounting:

® |f present, remove the status indicator, flow cell or
remote test adapter and the joint ring from the gas
transmitter, Figure A.

1 Carefully insert the process adapter / process cuvette
between the two ridges on the gas transmitter. Make
sure that the sealing ring is fitted between the process
adapter / process cuvette and the gas transmitter.
Ensure that the seals and sealing surfaces are tightly
fitted and clean, Figure B.

2 Fit holder to the gas transmitter and fasten using two
screws, Figure B.

3 Screw on connecting bushes. Screw on connecting
grommets (thread: R1/8" in accordance with DIN 259,
cylindrical, thread length: 8 mm). Dréger recommends
using PTFE thread sealing tape to ensure sufficient gas
tightness.

® Connect the test gas supply and discharge lines to the
hose nozzles (6 mm diameter). The gas flow may be in
either direction.

® Run the exhaust line so that no exhausted gas can
enter the vicinity of the gas transmitter measuring
cuvette.

— The use of suitable line filters is recommended to
prevent contamination of the gas lines and the process
adapter.

— To identify faults in throughflow, ensure the gas flow is
monitored appropriately.

— Ensure the compatibility of the materials with the
substances occurring.

® After all the gas connections have been made, check
the lines and unions for leaks, e.g. by means of the
pressure drop method or a bubble test.

® Attach "Power" and "Fault" labels to the green and
yellow status lamps respectively. Do not cover the
status lamps.

® A zero point and span calibration of the gas transmitter
is required after installing or removing the process
adapter / process cuvette.

Operation:

® Pass the sample gas through the process adapter/
process cuvette at a gas flow rate of preferably 0.5 to
10 I/min (min. 0.3 I/min, max. 20 I/min).

— The response time of the gas transmitter with process
adapter depends on the gas flow. See table for values.

— The permissible internal pressure is 700 to 3000 hPa.%)

4) The PIR 7000 process adapter and the PIR 7000 process cuvette are
also suitable for use in conjunction with the Drager PIR 7200.

® Prgvegas-tilfersel og -afledning sluttes til slangetyller
(diameter 6 mm). Gasfering er muligt i valgfri retning.

® Udstedningsledningen skal fares saledes, at der ikke
kan komme udstremmende gas i gastransmitterens
omgivelser.

— Det anbefales at anvende egnede ledningsfiltre for at
undga snavs i gasledninger og procesadapter.

— Serg for en egnet overvagning af gasstremningen for at
identificere gennemstrgmningsfejl.

— Serg for materialeforenelighed med de forekommende
substanser.

® Efter alle gastilslutninger er oprettet, skal ledninger og
forbindelser kontrolleres for teethed, f.eks. med
trykfaldsmetode eller blaesetest.

® Anbring meaerkater med "Power" pa grenne lysflader og
"Fault" pa gule. Lysfladerne ma ikke tildeekkes.

® Efter montering eller demontering af procesadapteren/
proceskuvetten er det nedvendigt med en nulpunkts-
og felsomhedskalibrering af gastransmitterens.

Drift:

® Led malegas gennem procesadapteren/
proceskuvetten med en gasstremning pa fortrinsvis
0,5 til 10 L/min. (min. 0,3 L/min, maks. 20 L/min).

— Responstiden for gastransmitter med procesadapter
afhaenger af gasflowet, veerdier, se tabel.

— Det tilladte indvendige tryk er 700 til 3000 hPa.23)

— Afhaengigt af gasflow samt lzenge og diameter af de
anvendte gasledninger er det muligt, at der opstar et
indvendigt tryk, der er skiftende eller afvigende fra det
atmosfeeriske omgivende tryk (dynamisk tryk eller sug).z‘”

— Tryksvingninger i procesadapteren/proceskuvetten kan
medfere signalsvingninger, da gastransmitterens
signal afhaenger af malegassens partialtryk.24)

Drager PIR 7200 (bestillingsnr. 9023885)!

Anvendelse:

— Procesadapteren/proceskuvetten er beregnet til driften
af gastransmitteren i pumpedrift, nar malegassen
tilferes gastransmitteren via en ekstern pumpe eller
ved en anden form for aktiv gastilfersel (f.eks. via en
procesbetinget trykdifference).

— Kun til gastransmittere uden sprgjtebeskyttelse,
fierntestadapter eller Flowcell.

— Procesadapteren/proceskuvetten indeholder to lysledere,
der gor lyset i gastransmitterens grenne og gule statuslys
synligt pa to modstaende sider af procesadapteren.

— Procesadapteren bestar af kunststof (POM).

— Proceskuvetten bestar af rustfrit stal SS 303.

Montering:

® Statusvisning, Flowcell hhv. fierntestadapter og
fugering demonteres fra gastransmitteren, hvis de
forefindes, billede A.

1 Skub forsigtigt procesadapteren/proceskuvetten mellem
gastransmitterens to skilleveegge. Det skal sikres,
at teetningsringen er sat i mellem procesadapteren/
proceskuvetten og gastransmitteren. Sgrg for, at
teetningerne og teetningsfladerne er placeret plant og er
rene, billede B.

2 Seet holderen pa gastransmitteren og fastger den med
to skruer, billede B.

3 Skru tilslutningstyllerne i. Skru tilslutningstyller fast
(gevind: R1/8" i henhold til DIN 259, cylinderformet,
gevindleengde: 8 mm). Drager anbefaler brug af et
PTFE-gevindtaetningsband for at opna tilstraekkelig
gasteethed.

20) De meetfunctie voor de i iliging (EG- iring
BVS 08 ATEX G 001 X) geldt voor het drukbereik van 700 tot 1300 hPa.

21) Om de drukinvioed zo laag mogelijk te houden wordt aanbevolen de
gastransmitter te kalibreren bij de druk tijdens de werking.

22) Procesadapteren PIR 7000 og proceskuvetten PIR 7000 er ligeledes
egnet til brug sammen med Drager PIR 7200.

Responstid,
to-.-50/t0---90
Gasflow Kontaktforhold Kontaktforhold
"normal” "hurtig"
0,5 I/min <6s/<12s <3s/<9s
1,0 I/min <5s/<7s <3s/<5s
1,5 I/min <4s/<5s <2s/<4s
10 I/min <4s/<4s <2s/<2s
BEMAERK

Ved drift af gastransmitteren med procesadapter/
proceskuvette skal omgivelserne veere fri for malegas
og @vrige kulbrinter. Kulbrinter mellem spejl og
procesadapter (eller mellem del 1 og 2, billede B)
forarsager forhgjede maleveerdier.

fi

Prosessisovitin PIR 700025 — 68 11 915
Prosessikyvetti PIR 700025 - 68 11 415,
asennusohje

A\ HUOMIO

— Depending on the gas flow and the length and diameter

of the gas lines used, it is possible for an internal
pressure (back pressure or suction) that alternates or
deviates from the atmospheric ambient pressure to
arise in the process adapter.G)

— Pressure fluctuations in the process adapter / process

cuvette can resultin signal fluctuations, since the signal
from the gas transmitter depends on the partial pressure
of the measured gas.®

Response time:
to---50/to---00
Gas flow Response Response
characteristic characteristic
"normal” "fast"
0.5 L/min <6s/<12's <3s/<9s
1.0 L/min <5s/<Ts <3s/<5s
1.5 L/min <4s/<5s <2s/<4s
10 L/min <4s/<4s <2s/<2s
NOTICE

When operating the gas transmitter with the process
adapter / process cuvette, the surrounding area must be
free of measured gas and other hydrocarbons.

adapter (or between parts 1 and 2, Figure B) can cause

Hydrocarbons between the reflector and the process

increased measurements.
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Adaptateur de processus PIR 70007 —

68 11 915

Cuvette de processus PIR 70007) - 68 11 415,
consignes d'utilisation

A\ ATTENTION

Toute utilisation de I'adaptateur de processus PIR 7000
et de la cuvette de processus PIR 7000 présuppose la
connaissance exacte et le respect strict de la notice
d'utilisation Drager PIR 7000/Drager PIR 7200

(n° de commande 9023885) !

Domaine d'application :
— L'adaptateur/la cuvette de processus servent au

fonctionnement du transmetteur de gaz en mode de
pompage lorsque le gaz de mesure est amené au
transmetteur de gaz via une pompe externe ou avec
une amenée du gaz active d'un autre genre (par ex.
via une différence de pression due au processus).

— Uniquement pour les transmetteurs de gaz sans

protection anti-projection, adaptateur de test a distance
ou Flowcell.

— L'adaptateur/la cuvette de processus contiennent deux

cables de lumiére permettant de visualiser latéralement
les signaux lumineux des voyants d'état vert et jaune
du transmetteur de gaz sur deux cotés opposés de
I'adaptateur de processus.

— L'adaptateur de processus est en plastique (POM).

— Lacuvette de processus est en acier inoxydable SS 303.
Montage :

.

Le cas échéant, démonter du transmetteur de gaz,
l'indicateur d'état, le Flowcell ou I'adaptateur de test a
distance ainsi que la garniture, figure A.

Pousser avec précaution I'adaptateur/la cuvette de
processus entre les deux montants du transmetteur de
gaz. S'assurer que la bague d'étanchéité est insérée
entre I'adaptateur/la cuvette de processus et le
transmetteur de gaz. Veiller a un placement a plat et a
la propreté des joints et surfaces d'étanchéité, figure B.

2 Poser le support sur le transmetteur de gaz et fixer

The measuring function for explosion protection (EC type examination
certificate BVS 08 ATEX G 001 X) applies to the pressure range from 700
to 1300 hPa.

To minimise the influence of pressure, it is recommended that the calibration
of the gas transmitter is carried out at normal operating pressure.
L'adaptateur de processus PIR 7000 et la cuvette de processus

PIR 7000 peuvent également étre utilisés avec Drager PIR 7200.

Prosessisovitin/prosessikyvetti sisaltaa kaksi
valonjohdinta, jotka tuovat kaasuanturin vihrean

ja keltaisen tilavalon valomerkit nékyviin
prosessisovittimen kahdelle vastakkaiselle sivulle.
Prosessisovitin on valmistettu muovista (POM).
Prosessikyvetti on ruostumatonta jaloterasta SS 303.

Asennus:

1

Jos kaasuanturiin on asennettu tilanaytto, Flowcell tai
kaukotestausadapteri ja saumarengas, irrota ne, kuva A.
Tyénna prosessisovitin/prosessikyvetti varovasti
kaasuanturin kahden portaan valiin. Varmista,

etté tiivisterengas on asetettu prosessisovittimen/
prosessikyvetin ja kaasuanturin valiin. Varmista
tiivisteiden ja tiivistyspintojen tasainen istuvuus ja
puhtaus, kuva B.

Aseta pidike kaasuanturille ja kiinnité kahdella ruuvilla,
kuva B.

Ruuvaa liitantamuhvit paikoilleen. Kierra liitinosat
paikoilleen (kierre: R1/8" standardin DIN 259 mukaisesti,
sylinterimainen, kierteen pituus: 8 mm). Drager
suosittelee PTFE-kierretiivistenauhan kayttamista
riittdvan kaasutiiviyden saavuttamiseksi.

Liita koekaasun syotto- ja poistoletku letkumuhveihin
(halkaisija 6 mm). Kaasun kulkusuunta on vapaasti
valittavissa.

Sijoita poistoletku siten, etté ulos virtaavaa kaasua ei voi
joutua kaasuanturin ymparistoon.

Kaasujohtojen ja prosessisovittimen likaantumisen
valttamiseksi suositellaan sopivien letkusuodatinten
kayttoa.

Lapivirtausvirheiden havaitsemiseksi varmista
kaasuvirtauksen sopiva valvonta.

Varmista kulloistenin aineiden materiaalinkestavyys.
Kun kaikki kaasuliitannat ovat valmiit, tarkista letkujen ja
litantdjen tiiviys esim. paineenlaskumenetelmalla tai
puhallustestilla.

Kiinnité "Power"-tarra vihreille ja "Fault"-tarra keltaisille
valopinnoille. A& peité valopintoja.
Prosessisovittimen/prosessikyvetin asennuksen tai
irrottamisen jalkeen on kalibroitava kaasuanturin nollapiste
ja herkkyys.

Kaytto:
°

Johda mittauskaasua mieluiten 0,5 — 10 I/min.
virtauksella (vah. 0,3 I/min, enint. 20 I/min)
prosessisovittimen/prosessikyvetin |api.
Prosessisovittimella varustetun kaasuanturin
mittausarvojen asetusaika riippuu kaasuvirtauksesta,
katso arvot taulukosta.

Sallittu sisapaine on 700...3000 hPa.26)
Kaasuvirtauksesta seka kaytettavien kaasuletkujen
pituudesta ja halkaisijasta riippuen on mahdollista,
ettd prosessisovittimeen syntyy vaihteleva tai
ympéristiﬁﬁaineesta poikkeava sisapaine (ahtopaine
tai imu).2

Painevaihteluista prosessisovittimessa/prosessikyvetissa
voi aiheutua signaalin vaihtelua, koska kaasuanturin
signaali riippuu mittauskaasun osapaineesta.27)

PIR 7000 -prosessisovittimen ja PIR 7000 -
prosessikyvetin kayttd edellyttaa aina PIR 7000/Drager
PIR 7200 -laitteen kayttdohjeen (tilausnro 9023885)

tarkkaa tuntemista ja noudattamista!

Kayttotarkoitus:

— Prosessisovitin/prosessikyvetti on tarkoitettu
kaasuanturin kayttdon pumppukaytdssa, kun
mittauskaasu sy6tetdan kaasuanturiin ulkoisen pumpun
kautta tai toisenlaisella aktiivisella kaasusyétolla
(esim. prosessikohtaisen paine-eron avulla).

— Vain kaasuantureille ilman roiskesuojaa,
kaukotestaussovitinta tai Flowcellia.

23) Malefunktionen for i 1 (EF- i
BVS 08 ATEX G 001 X) geelder for trykomradet fra 700 til 1300 hPa.

24) Det anbefales at gennemfare en kalibrering af gastransmitteren ved
driftstryk for at minimere trykpavirkningen.

25) PIR 7000 -p isovitin ja PIR 7000 -pro:
kaytettaviksi yhdessa Drager PIR 7200:n kanssa.

sopivat myos

Vasteaika,
to---50/to--00
Kaasuvirtaus Vaste Vaste
"normaali" "nopea"
0,5 L/min <6s/<12s <3s/<9s
1,0 L/min <5s/<7s <3s/<5s
1,5 L/min <4s/<5s <2s/<4s
10 L/min <4s/<4s <2s/<2s
OHJE
26) Rajahdyssuojauksen 1to (EY-b s BVS 08

ATEX G 001 X) koskee painealuetta 700...1300 hPa.

27) Paineen vaikutuksen minimoimiseksi suositellaan kaasuanturin kalibrointia

kayton mukaisella paineella.

avec deux vis, figure B.

3 Visser les douilles de raccord. Veuillez visser les
raccords (filetage : R1/8" selon DIN 259, cylindrique,
longueur du filetage : 8 mm). Pour une étanchéité aux
gaz optimale, Dréager recommande ['utilisation d'un
ruban d'étanchéité en polytétrafluoréthylene.

® Raccorder la conduite d'amenée et d'évacuation du
gaz étalon aux douilles de raccord (diametre 6 mm).
Le gaz peut circuler dans la direction souhaitée.

® |nstaller la conduite d'échappement de sorte que le gaz
qui s'échappe puisse parvenir dans I'environnement du
transmetteur de gaz.

— Pour éviter tout encrassement des conduites de gaz et
de I'adaptateur de processus, il est conseillé d'utiliser
des filtres de conduite adaptés.

— Prévoir une surveillance adaptée du débit de gaz afin de
détecter les débits incorrects.

— Garantir la compatibilité du matériau avec les substances
concernées.

® Lorsque tous les raccords de gaz ont été réalisés,
contréler I'étanchéité des conduites et des raccords
avec la méthode de la chute de pression ou le test des
bulles par exemple.

® Apposer l'autocollant « Power » sur la surface lumineuse
verte et « Fault » sur la surface lumineuse jaune. Ne
pas recouvrir les surfaces lumineuses.

® Aprés le montage ou le démontage de |'adaptateur/de
la cuvette de processus, il est nécessaire d'effectuer un
calibrage de la sensibilité/du point zéro du transmetteur
de gaz.

Fonctionnement :

® Diriger le gaz de mesure, débit compris de préférence
entre 0,5 et 10 L/min. (min. 0,3 L/min, max. 20 L/min),
dans I'adaptateur/cuvette du processus.

— Le temps de réponse du transmetteur de gaz avec
adaptateur de processus dépend du débit de gaz, pour
les valeurs, voir tableau.

— Lapression interne autorisée est comprise entre 700 et
3000 hPa.?)

— En fonction du débit de gaz ainsi que de la longueur et
du diamétre des conduites de gaz utilisées, il est
possible qu'une pression interne variable ou différente
de la pression atmosphérique ambiante s'établisse
dans l'adaptateur de processus (pression de retenue
ou courant d'aspiration).

— Les variations de pression dans |'adaptateur/la cuvette
de processus peuvent étre a l'origine de variations du
signal car le signal du transmetteur de gaz dépend de la
pression partielle du gaz de mesure.?)

Temps de réponse,
to---50/t--00
Débit de gaz Comportement Comportement
de réponse de réponse
« normal » « rapide »
0,5 L/min <6s/<12s <3s/<9s
1,0 L/min <5s/<Ts <3s/<5s
1,5 L/min <4s/<5s <2s/<4s
10 L/min <4sl<4s <2s/<2s
REMARQUE

Lorsque le transmetteur de gaz fonctionne avec
I'adaptateur/la cuvette de processus, I'environnement
doit étre exempt de gaz de mesure et d'hydrocarbures.
La présence d'hydrocarbures entre le miroir et I'adaptateur
de processus (ou entre les piéces 1 et 2, figure B)
entraine une augmentation des valeurs de mesure.

La fonction de mesure pour la protection antidéflagrante (attestation CE
de modele type BVS 08 ATEX G 001 X) est valable pour la plage de
pression comprise entre 700 et 1300 hPa.
9) Pour minimiser l'influence de la pression, il est conseillé de réaliser le
calibrage du transmetteur de gaz a la pression de fonctionnement
moyenne.

8

Kaytettdessa kaasuanturia prosessisovittimen/
prosessikyvetin kanssa ymparistossa ei saa olla
mittauskaasua tai muita hiilivetyja. Hiilivedyt peilin
ja prosessisovittimen valilla (tai osan 1 ja 2 valilla,
kuva B) suurentavat mittausarvoja.

no

Prosessadapter PIR 70002%) — 68 11 915
Prosesskyvette PIR 700028) — 68 11 415,
Installasjonsveiledning

A\ FORSIKTIG

All bruk av prosessadapteren PIR 7000 og
prosesskyvetten PIR 7000 forutsetter inngaende
kijennskap til og overholdelse av bruksanvisningen Drager
PIR 7000/Drager PIR 7200 (bestillingsnr. 9023885).

Bruksomrade:

— Prosessadapteren/prosesskyvetten brukes til drift av
gasstransmitteren i pumpedrift, nar malegassen tilfares
gasstransmitteren via en ekstern pumpe eller ved hjelp
av en annen type aktiv gasstilfarsel (f.eks. giennom
prosessbetinget trykkdifferanse).

— Kun for gasstransmitter uten sprutbeskyttelse,
fierntestadapter eller Flowcell.

— Prosessadapteren/prosesskyvetten inneholder to
lysledere som gjer lyssignalene til den grenne og gule
statusindikatoren pa gasstransmitteren synlig pa to
sider ovenfor hverandre pa prosessadapteren sett fra
siden.

— Prosessadapteren bestar av plast (POM).

— Prosesskyvetten bestar av rustfritt edelstal SS 303.

Montering:

® Demonter statusvisning, Flowcell og fierntestadapter
samt fugering fra gasstransmitteren om montert, bilde A.

1 Skyv prosessadapteren/prosesskyvetten forsiktig inn
mellom de to forbindelsesstykkene pa gasstransmitteren.
Kontroller at tetningsringen mellom prosessadapteren/
prosesskyvetten og gasstransmitteren er lagt inn. Pass
pa at den sitter plant og at tetningen og tetningsflaten
rene, bilde B.

2 Sett holderen pa gasstransmitteren og fest den med de
to skruene, bilde B.

3 Skru pa tilkoblingsstusser. Skru pa tilkoblingstuter
(gienger: R1/8" iht. DIN 259, sylindrisk, gjengelengde:
8 mm). Dréger anbefaler bruk av et PTFE-
gjengelimband for tilstrekkelig gasstetthet.

® Koble kalibreringsgasstur og -retur til rerstussene
(diameter 6 mm). Gassfgringen er mulig i hvilken som
helst retning.

® For avgassledningen slik at utstremmende
kalibreringsgass ikke kan komme i gasstransmitterens
omgivelser.

— Detanbefales a bruke egnede ledningsfiltre for & unnga
tilsmussing av gassledningene og prosessadapteren.

— Bruk en egnet overvaking av gasstremningen for &
oppdage gjennomstremningsfeil.

— Kontroller materialkompatibilitet med stoffer som
forekommer.

® Etter at alle gasstilkoblingene er koblet ferdig,
kontrolleres ledningene og forbindelsene for tetthet,
f.eks. ved hjelp av trykkfallmetoden eller blasetesten.

® Sett pa klebemerkene "Power" pa grenn og "Fault" pa
gul lysflate. Lysflatene ma ikke tildekkes nar du gjer dette.

® Etter montering eller demontering av
prosessadapteren/prosesskyvetten er det ngdvendig
a utfere en kalibrering av gasstransmitterens nullpunkt
og felsomhet.

Drift:

® Fgr malegass med en gasstremning pa fortrinnsvis
0,5 til 10 L/min. (min. 0,3 L/min, maks. 20 L/min)

28) Prosessadapter PIR 7000 egner seg til bruk sammen med Drager
PIR 7200, slik som ogsa er tilfellet med prosesskyvetten PIR 7000.

es

Adaptador de proceso PIR 700010 -

68 11 915

Cubeta de proceso PIR 7000"?) — 68 11 415,
indicaciones de instalacion

A\ ATENCION

jCada aplicacion del adaptador de proceso PIR 7000
y de la cubeta de proceso PIR 7000 presupone el
conocimiento preciso y la observancia del manual de
instrucciones Drager PIR 7000/Dréager PIR 7200

(N° de ref. 9023885)!

Finalidad de uso:

— El adaptador de proceso / la cubeta de proceso sirven
para el servicio del transmisor de gas en el modo de
bombeo, cuando el gas de medicién se suministra al
transmisor de gas a través de una bomba externa o en
caso de una conduccion de gas de otro tipo activa
(p. €j. através de una diferencia de presién condicionada
por el proceso).

— Sélo para transmisores de gas sin proteccion
antisalpicaduras, adaptador de telecomprobacién
o Flowcell.

— Laadaptador de proceso/ la cubeta de proceso disponen
de dos conductores épticos que hacen visibles
lateralmente las sefales luminosas de las luces de
estado verde y amarilla del transmisor de gas en dos
lados opuestos del adaptador de proceso.

— Eladaptador de proceso es de material plastico (POM).

— La cubeta de proceso es de acero inoxidable SS 303.

Montaje:

® En caso de estar disponibles, desmontar del transmisor
de gas laindicacion de estado, la Flowcell o el adaptador
de telecomprobacién y el anillo de unién, figura A.

1 Insertar el adaptador de proceso/ la cubeta de proceso
cuidadosamente entre los dos nervios del transmisor
de gas. Asegurar que esta colocado el anillo de sellado
entre el adaptador de proceso / la cubeta de proceso y
el transmisor de gas. Prestar atencion a un asiento
plano y limpieza de las juntas y superficies de sellado,
imagen B.

2 Colocar el soporte sobre el transmisor de gas y fijarlo
con los dos tornillos, imagen B.

3 Desenroscar las boquillas de conexién. Atornillar las
boquillas de conexion (rosca: R1/8" segun DIN 259,
cilindrica, longitud de rosca: 8 mm). Drager
recomienda utilizar una cinta selladora de teflén para
garantizar |la estanqueidad del gas.

® Conectar la tuberia de entrada y de salida del gas de
prueba a los picos (pasatubos) del tubo flexible (6 mm
de didmetro). La conduccién de gas puede efectuarse
en la direccion deseada.

® Conducir la tuberia de salida de gas de modo que
el gas que sale no pueda acceder al entorno del
transmisor de gas.

— Paraimpedir que las tuberias de gas y el adaptador de
proceso se ensucien, se recomienda utilizar filtros
adecuados para tuberias.

— Paradetectar fallos en el caudal de paso, garantizar una
supervisién adecuada del flujo de gas.

— Asegurar la compatibilidad del material con las sustancias
presentes.

® Después de realizar todas las conexiones de gas,
comprobar la estanqueidad de las tuberias y de las
conexiones, p. ej. mediante el método de caida de
presion o la prueba de burbujas.

® Colocar la etiqueta adhesiva "Power" en la superficie
luminosa verde y la etiqueta adhesiva "Fault" en la
superficie luminosa amarilla. Al hacerlo, no cubrir las
superficies luminosas.

10) El adaptador de proceso PIR 7000, asi como la cubeta de proceso
PIR 7000, son igualmente apropiados para la utilizacion conjuntamente
con Drager PIR 7200.

gjennom prosessadapteren/prosesskyvetten.

— Maleverdi innstillingstid pa gasstransmitteren med
prosessadapter er avhengig av gasstremning. Se tabell
for verdier.

— Tillatt innvendig trykk er pa 700 til 3000 hPa.2)

— Det er mulig, alt etter gasstremning samt lengde og
diameter pa anvendte gassledninger, at det oppstar
et vekslende eller et avvikende innvendig trykk
(dynamisk trykk eller sug) i forhold til det atmosfeeriske
omgivelsestrykket.

— Trykkavvik i prosessadapteren/prosesskyvetten kan fare
til signalsvingninger, da signalet fra gasstransmitteren
er avhengig av partialtrykket il malegassen.3%)

Maleverdi innstillingstid,
to---50/t--00
Gas- Reaksjons- Reaksjons-
stremning forhold forhold
"normalt" "raskt"
0,5 L/min <6s/<12s <3s/<9s
1,0 L/min <5s/<7s <3s/<5s
1,5 L/min <4s/<5s <2s/<4s
10 L/min <4s/<4s <2s/<2s
ANVISNING

Ved bruk av gasstransmitteren med prosessadapter/
prosesskyvette ma omgivelsene veere fri for malegass
og andre hydrokarboner. Hydrokarboner mellom speil
og prosessadapter (f.eks. mellom del 1 og 2, bilde B)
forarsaker hoyere maleverdier.

sV

Processadapter PIR 70003") - 68 11 915
Processkyvett PIR 70003") - 68 11 415,
installationsanvisning

® Después de montar o desmontar el adaptador de
proceso / la cubeta de proceso es necesaria una
calibracion del punto cero y de la sensibilidad del
transmisor de gas.

Funcionamiento:

® Hacer circular el gas de medicion preferiblemente
con un caudal de 0,5a 10 L/min (min. 0,3 L/min, max.
20 L/min) a través del adaptador de proceso/la
cubeta de procesos.

— Eltiempo de ajuste del valor de medicién del transmisor
de gas con adaptador de proceso depende del caudal
del gas, véanse los valores en la tabla.

— La presion interior permitida es de 700 a 3000 hPa.'")

— En funcion del caudal de gas, asi como de la longitud y
del diametro de las tuberias de gas utilizadas, es posible
que en el adaptador de proceso se genere una presion
interior alternante o que diverja de la presion
atmosférica (presion de retencion o succion).'?)

— Las oscilaciones de presion en el adaptador de proceso /
la cubeta de proceso pueden conducir a oscilaciones
de sefial, puesto que la sefial del transmisor de gas
depende de la presion parcial del gas de medicion.'?)

Tiempo de ajuste de valores
de medicion,
to--s0/to--00

Caudal de Comportamiento | Comportamiento
gas de respuesta de respuesta

"normal” "rapido”

0,5 L/min <6s/<12s <3s/<9s

1,0 L/min <5s/<7s <3s/<bs

1,5 L/min <4s/<5s <2s/<4s

10 L/min <4s/<4s <2s/<2s
NOTA

En caso de utilizar el transmisor de gas con el adaptador
de proceso / cubeta de proceso, el entorno debe estar
libre de gas de medicién y de otros hidrocarburos. Los
hidrocarburos entre el espejo y el adaptador de proceso
(o entre la parte 1y 2, imagen B) originan valores de
medicion elevados.

pt

Adaptador de processo PIR 700013 —

68 11 915

Cubeta de processo PIR 7000"%) - 68 11 415,
Indicacéo de instalagcao

A\ CUIDADO

Qualquer utilizagdo do adaptador de processo PIR 7000
e da cubeta de processo PIR 7000 pressupde

o conhecimento e o cumprimento exactos das
Instrugdes de Uso Dréger PIR 7000/Dréger PIR 7200

(n.° de encomenda 9023885)!

Finalidade:

— O adaptador de processo/ a cubeta de processo serve
para a operagéo do transmissor de gas no modo de
bomba quando o gas de medi¢éo é alimentado através
de uma bomba externa para o transmissor de gas
ou durante uma alimentagédo de gas activa de outro
tipo (p. ex. através de uma diferenga de pressao
condicionada pelo processo).

— Apenas para transmissores de gas sem protecgéo contra
respingamento, adaptador de teste remoto ou Flowcell.

— O adaptador de processo/ a cubeta de processo
contém duas barras de luzes, que tornam visiveis os
sinais de luzes das lampadas de estado amarelas e

11) La funcién de medicién para la proteccion contra explosion (certificado
de comprobacién de muestras CE BVS 08 ATEX G 001 X) es aplicable
para el rango de presion de 700 a 1300 hPa.

12) Para minimizar la influencia de la presién se recomienda realizar la
calibracion del transmisor de gas con presién de servicio.

13) O adaptador de processo PIR 7000, bem como a cubeta de processo
PIR 7000, também sao adequadas a utilizagdo juntamente com o Drager
PIR 7200.

rekommenderar Dréger att man anvander ett PTFE-
gangtatningsband.

® Anslut testgastilledningen och -franledningen till
slangmunstycken (diameter 6 mm). Gasledningen kan
riktas at valfritt hall.

® Koppla avgasledningen sa attingen utstrémmande gas
kan trénga ut i gastransmittorns omgivning.

— For att undvika nedsmutsning av gasledningarna och
processadaptern rekommenderar vi att lampliga
ledningsfilter anvands.

— En 6vervakning av gasflodet skall sékerstéllas for att
detektera genomstrémningsfel.

— Kontrollera materialkompatibilitet med férekommande
substanser.

® Kontrollera tatheten hos ledningar och anslutningar
nar alla gasanslutningar ar klara, t. ex. med hjalp av
tryckfallsmetoden eller blastest.

® Fast dekalerna "Power" och "Fault" pa gront respektive
gult ljusfalt. Tack inte for ljusfalten.

® Efter montering eller demontering av processadaptern/
processkyvetten ar en justering av nollpunkt och
kanslighet hos gastransmittern nédvandig.

Drift:

® |ed matgas med ett gasflode pa fordelsvis 0,5 till
10 I/min. (min. 0,3 I/min, max. 20 I/min) genom
processadaptern/processkyvetten.

— Matvardesinstallningstiden for gastransmitter med
processadapter beror pa gasflodet, se vardet i tabellen.

— Det tillatna innertrycket uppgar till 700 till 3000 hPa.32)

— Beroende pa gasflodet samt I&ng och diameter hos den
anvanda gasledningen, ar att det mdjligt att ett innertryck
som véxlar eller avviker frin omgivningstrycket ugpstér
i processadaptern (stillestandstryck eller drag).3%)

— Trycksvangningar i processadaptern/processkyvetten
kan leda till signalsvangningar, eftersom gastransmitterns
signal beror pa matgasens partialtryck.33)

A\ OBSERVERA

All anvandning av processadaptern PIR 7000 och
processkyvetten PIR 7000 forutsatter god kdnnedom
om och beaktande av bruksanvisningen till Drager
PIR 7000/Dréager PIR 7200 (best.-nr 9023885)!

Anvandningsandamal:

— Processadaptern/processkyvetten anvands for att driva
gastransmittern i pumpdrift nér métgasen tillférs via en
extern pump till gastransmittern eller vid annan typ av aktiv

gastillforsel (t. ex. genom en processvillkorad tryckskillnad).

— Endast for gastransmitter utan stankskydd,
fjarrtestadapter eller Flowcell.

— Processadaptern/processkyvetten bestar av tva
ljusledare, som synliggor ljustecken med gréna och
gula statuslampor for gastransmittorn pa tva motsatta
sidor om processadaptern.

— Processadaptern bestar av plast (POM).

— Processkyvetten bestar av rostfritt stal SS 303.

Montering:

® Demontera statusdisplay, flowcell resp. fjarrtestadapter
samt fogningsring fran gastransmittern om sadana
finns, bild A.

1 Skjut forsiktigt in processadaptern/processkyvetten
mellan de tva bryggorna pa gastransmittern. Sakerstall
att tatningsringen ar inlagd mellan processadaptern/
processkyvetten och gastransmittern. Kontrollera att
den ligger jamnt och att tatningarna och tatningsytorna
ar rena, bild B.

2 Satt pa hallaren pa gastransmittern och fast med de tva
skruvarna, bild B.

3 Skruva fast anslutningsbussningar. Skruva i
anslutningshylsorna (Ganga: R1/8" enligt DIN 259,
cylindrisk, Génglangd: 8 mm). For basta gastathet

29) Malefunksjonen for ) (EF- jennir i

Responstid,
to--s0/to--00
Gasflode Kontaktforhallan Kontaktférhallan
den den
"normala” "snabba"
0,5 L/min <6s/<12s <3s/<9s
1,0 L/min <5s/<7s <3s/<5s
1,5 L/min <4s/<5s <2s/<4s
10 L/min <4s/<4s <2s/<2s
NOTERING

verdes do transmissor do gas nos dois lados opostos
do adaptador de processo.

— O adaptador de processo é de plastico (POM).

— A cubeta de processo é de ago inoxidavel SS 303.

Montagem:

® Se disponivel, desmonte a indicagéo de estado,

o Flowcell ou o adaptador de teste remoto, bem como
o anel de junta, figura A.

1 Empurre o adaptador de processo/a cubeta de processo
cuidadosamente entre os dois cavaletes do transmissor
de gas. Certifique-se de que o anel de vedagao esta
colocado entre o adaptador de processo/a cubeta de
processo e o transmissor de gas. Preste atengéo ao
assentamento plano e a limpeza das vedagdes e das
superficies de vedagao, figura B.

2 Coloque o suporte no transmissor de gas e fixar com
dois parafusos, figura B.

3 Aparafuse as buchas de ligagdo. Aparafusar as luvas
de conexdo (rosca: R1/8" conforme DIN 259, cilindrica,
comprimento da rosca: 8 mm). Para uma
estanqueidade a gas suficiente, a Drager recomenda a
utilizagdo de uma fita veda rosca de PTFE.

® Conecte alinha de entrada e de saida do gas de ensaio
nas bragadeiras (diametro 6 mm). A entrada do gas é
possivel em qualquer direcgéo.

® Alinha de saida de gas deve ser concebida de modo
que nao haja fuga de gas para o ambiente do transmissor
de gas.

— Para evitar sujidades nas linhas de gas e do adaptador
de processo, é recomendavel a utilizagdo de uma filtro
de linha adequado.

— Para a detec¢éo dos erros de fluxo, é recomendada uma
monitorizagdo adequada do fluxo de gas.

— Certifique-se da compatibilidade do material com as
susbtancias presentes.

® Apo6s a conclusdo de todas as conexdes de gas, verifique
a estanqueidade das linhas e as juntas, p. ex. através dos
métodos de queda de presséo ou do teste de insuflagéo.

® Coloque um adesivo "Power" na area iluminada verde
e "falha" na amarela. Ndo cubra as areas iluminadas.

® Apds a montagem ou a desmontagem do adaptador de
processo/da cubeta de processo, é obrigatoriamente
necessaria a calibragem da sensibilidade e do ponto
zero do transmissor de gas.

Funcionamento:

® Passar um gas de medigdo com um fluxo de gas de
preferencialmente 0,5 até 10 L/min. (min. 0,3 L/min,
max. 20 L/min) através do adaptador de processo/da
cubeta de processo.

— O tempo de ajuste do valor de medigdo do transmissor
de gas com adaptador de processo depende do fluxo
de gas; para os valores ver a tabela.

— A pressao interna permitida é de 700 a 3000 hPa.'¥)

— Dependendo do fluxo de gas, bem como o comprimento
e o diametro das linhas de gas usadas, ¢ possivel que
no adaptador de processo ocorra uma pressao interna
alternada ou diferente da pressdo ambiente atmosférica
(presséo de estagnagao ou sucgao).

— Asdiferengas de pressao no adaptador de processo/na
cubeta de processo podem levar a sinais diferentes,
pois o sinal do transmissor de gas depende da pressao
parcial do gas de medigo.'®

Tempo de ajuste do
valor de medigéo,
to---50to---00

Fluxo de gas Comportamento Comportamento
de reacgé@o de reacgé@o

"normal” "rapido"

14) A fungéo de medicéo para a protecgéo contra explos&o (certificado de
exame de tipo CE BVS 08 ATEX G 001 X) é valido para a faixa de
pressdo de 700 a 1300 hPa.

15) Para minimizar a influéncia da pressao, é recomendado que a calibragem
do transmissor de gas seja executada com pressao de servigo.

juhitakse, voi teistsuguse, aktiivse gaasivarustuse
(nt protsessist tingitud réhuvahe abil) korral.

— Ainult ilma pritsimiskaitse, kaugtestimisseadme voi
Flowcellita gaasitransmitteritele.

— Protsessiseade/protsessikivett sisaldab kahte
valgusjuhti, mis muudavad gaasitransmitteri
olekulampide rohelised ja kollased tulendidud nahtavaks
protsessiseadme kahel vastastiku asetseval kiiljel.

— Protsessiseade on valmistatud tehismaterjalist (POM).

— Protsessikiivett on valmistatud roostevabast
vaarismetallist SS 303.

Montaaz

® Olemasolu korral eemaldage gaasitransmitterilt olekunit,
Flowcell voi kaugtestimisseade ning literdngas A.

1 Lukake protsessiseade/protsessikiivett ettevaatlikult
gaasitransmitteri kahe tasapinna vahele. Veenduge, et
pre iseadme/prc ikliveti ja gaasitransmitteri
vahele oleks paigaldatud réngastihend. Kontrollige
tihendite ja tihendi pindade vahetut istumist ja puhtust,
joonis B.

2 Paigaldage gaasitransmitteri peale hoidik ja kinnitage
see kahe kruviga, joonis B.

3 Kruvige kiilge thendushuulikud. Keerake
Uihendusotsakud kiilge (keere: R1/8" DIN 259 jargi,
silindriline, keermepikkus: 8 mm). Drager soovitab
piisava gaasitiheduse jaoks kasutada PTFE-materjalist
keermeteipi.

@ Uhendage kontrollgaasi juurdevool ja dravool vooliku
duusidele (Iabimd6t 6 mm). Gaasi juhtimine on véimalik
soovitud suunas.

® Juhtige heitgaasivoolik nii, et valjuv gaas ei saaks
sattuda gaasitransmitteri imbrusesse.

— Valtimaks mustuse tekkimist gaasivoolikutesse ja
protsessiseadmesse, soovitatakse kasutada sobivaid
voolikufiltreid.

— Labivoolu vigade tuvastamiseks tuleb tagada sobiv
gaasivoolu kontroll.

— Veenduge alati esineva aine materjalitaluvuses.

® Parast kdikide gaasilihenduste valmisseadmist
kontrollige voolikute ja lihenduskohtade isoleeritust,
nt survelangetamismeetodi voi puhumistesti abil.

® Paigaldage kleebis ,Power” rohelistele ja kleebis ,Fault”
kollastele marguvéljadele. Seejuures arge katke
marguvaljasid kinni.

® Parast pro dme/pro Uveti paigaldamist
vOi eemaldamist on vajalik gaasitransmitteri nullpunkti
ja tundlikkuse kalibreerimine.

Kasutami

Vid drift av gastransmitter med processadapter/
processkyvett maste omgivningen vara fri fran métgas
och andra kolvaten. Kolvaten mellan spegel och
processadapter (resp. mellan del 1 och 2, bild B)

orsakar forhojt matvarde.

et

Protsessiseade PIR 7000%%) — 68 11 915
Protsessikiivett PIR 700034 - 68 11 415,
paigaldusjuhend

A\ ETTEVAATUST

Iga protsessiseadme PIR 7000 ja protsessikiveti
PIR 7000 kasutus eeldab Drager PIR 7000/Drager
PIR 7200 (tellimisnumber 9023885) kasutusjuhendi
tundmist ja jargimist!

® Juhtige méddetav gaas labi protsessiseadme/
protsessikiiveti soovitatava gaasivooluga 0,5 kuni
10 I/min (min 0,3 I/min, max 20 I/min).

— Gaasitransmitteri mootevaartuste seadistamisaeg
protsessiadapteriga oleneb gaasivoolust, vaartusi
vaadake tabelist.

— Lubatud sisershk on 7003000 hPa.*®)

— Séltuvalt gaasivoolust ning kasutatavate
gaasivoolikute pikkusest ja [abimdddust on véimalik, et
protsessiseadmes tekib vahelduv voi atmosfaarilisest
Umbruse réhust kdrvalekalduv siserdhk (diinaamiline
réhk véi imamine).36)

— Protsessiseadme/protsessikiiveti rohukdikumised voivad
pdhjustada signaali kdikumisi, kuna gaasitransmitteri
rohk oleneb méddetava gaasi osardhust.

Kasutusotstarve

— Protsessiseade/protsessikivett on konstrueeritud
gaasitransmitteri kasutamiseks pumbareziimil, kui
mdddetav gaas vélise pumba abil gaasitransmitterisse

32) na for (EG-byggL rtifikat

BVS 08 ATEX G 001 X) gjelder for trykkomradet fra 700 til 1300 hPa.
30) Det anbefales & giennomfare kalibrering av gasstransmitteren ved
driftstrykk for & minimere trykkinnvirkning.
31) Processadaptern PIR 7000 samt processkyvetten PIR 7000 ar endast
avsedda att anvandas tillsammans med Dréager PIR 7200.

g
BVS 08 ATEX G 001 X) géller for tryckomradet 700 till 1300 hPa.
33) For att minimera tryckpaverkan rekommenderar vi att kalibreringen
gastransmittern utfors vid driftstryck.
34) P i PIR 7000 ning prc
kasutamiseks koos Drager PIR 7200-ga.

PIR 7000 sobivad samuti

Mbbtevaartuste seadistamisaeg,
to--50/t0---00
Gaasivool Reageering Reageering
,normaalne” LJkiire”
0,5 I/min <6s/<12s <3s/<9s
1,0 I/min <5s/<7s <3s/<5s
1,5 I/min <4s/<5s <2s/<4s
10 l/min <4s/<4s <2s/<2s

35) Plahvatuskaitse mdétefunktsioon (EU ehitusskeemi kontrolltend
BVS 08 ATEX G 001 X) kehtib rohuvahemikule 700-1300 hPa.

36) Rohumoju vahendamiseks soovitatakse teha gaasitransmitteri
kalibreerimine normaalkaituse rdhu korral.

0,5 L/min <6s/<12s <3s/<9s

1,0 L/min <5s/<7s <3s/<5s

1,5 L/min <4s/<5s <2s/<4s

10 L/min <4s/<4s <2s/<2s
NOTA

Na operagéo do transmissor de gas com o adaptador de
processo/cubeta de processo, o ambiente deve ser livre
de gas de medigao e outros hidrocarbonetos.

Os hidrocarbonetos entre o espelho e o adaptador de
processo (ou entre a parte 1 e 2, figura B) causam
valores de medigdo mais altos.

it
Adattatore di processo PIR 7000"9) -
68 11 915

Cuvetta di processo PIR 700019 - 68 11 415,
indicazioni di installazione

A\ ATTENZIONE

Qualsiasi impiego dell'adattatore di processo PIR 7000
e della cuvetta di processo PIR 7000 presuppone la
precisa conoscenza e la corretta osservanza delle
istruzioni per I'uso di Drager PIR 7000/Drager PIR 7200
(cod. d'ordine 9023885)!

Impiego previsto:

— L'adattatore di processol/la cuvetta di processo serve
nel caso in cui il trasmettitore per il rilevamento gas
funzioni con una pompa, quando il gas di misurazione
viene convogliato nel trasmettitore mediante una
pompa esterna oppure quando si impiegano altri
sistemi di convogliamento del gas di tipo attivo
(ad esempio, per via di una differenza di pressione
dovuta a motivi di processo).

— Solo per trasmettitori per il rilevamento gas dispositivo
di protezione contro gli spruzzi, senza adattatore per
test adistanza oppure senza Flowcell.

— L'adattatore di processol/la cuvetta di processo
comprende due fibre ottiche che rendono visibili
lateralmente (su due lati opposti dell'adattatore di
processo) le segnalazioni luminose delle spie di
stato (luce gialla e luce verde) del trasmettitore per
il rilevamento gas.

— L'adattatore di processo € realizzato in plastica (POM).

— Lacuvetta di processo é realizzata in acciaio inossidabile
S8 303.

Montaggio:

® Se presenti, smontare l'indicatore di stato, Flowcell o
meglio I'adattatore per il test a distanza, nonché I'anello
di giunzione dal trasmettitore per il rilevamento gas;
vedere la figura A).

1 Spingere con cautela I'adattore di processo (la cuvetta
di processo) facendolo(a) passare tra i due traversini
del trasmettitore per il rilevamento gas. Accertarsi che
sia inserito |'anello di tenuta tra I'adattatore di processo
(la cuvetta di processo) e il trasmettitore. Controllare
che le guarnizioni e le superfici di tenuta siano pulite e
siano lisce; vedere la figura B.

2 Sistemare il supporto sul trasmettitore per il rilevamento

gas e fissarlo con le due viti apposite; vedere la figura B.

3 Avvitare i raccordi di collegamento. Avvitare i beccucci
di connessione (filettatura: R1/8" conforme alla
normativa DIN 259, cilindrica, lunghezza filettatura:

8 mm). Dréager consiglia di utilizzare un nastro adesivo
in PTFE per filettature.

® Collegare le linee del gas di prova in entrata e in uscita
ai portagomma (dal diametro di 6 mm). Il convogliamento
del gas puo avvenire nella direzione desiderata.

® Condurre la linea del gas di uscita in modo che il gas
non fuoriesca finendo nell'ambiente del trasmettitore
per il rilevamento gas.

— Per evitare che lo sporco penetri nelle linee del gas e
nell'adattatore di processo, si consiglia di utilizzare filtri

16) L'adattatore di processo PIR 7000, cosi come la cuvetta di processo
PIR 7000, possono essere utilizzati anche assieme a Drager PIR 7200.

MARKUS

Gaasitransmitteri kasutamisel protsessiseadmega/
protsessikivetiga peab imbrus olema moddetavast
gaasist ja muudest sisivesinikest vaba. Siisivesinikud
peegli ja protsessiseadme (osa 1 ja 2 vahel, pilt B)
pohjustavad suurenenud modtevaartusi.

Iv

Procesa adapters PIR 7000%7) - 68 11 915
Procesa kivete PIR 700037) - 68 11 415,
noradijums par uzstadiSanu

A\ BRIDINAJUMS

Jebkuras procesa adaptera PIR 7000 un procesa
kivetes PIR 7000 lietoSanas priek$noteikums ir preciza
lietoSanas instrukcijas Drager PIR 7000/Drager PIR 7200
(artikula Nr. 9023885) parzinaSana un ievéro$ana.

LietoSanas meérkis:

— Procesa adaptera/procesa kivetes uzdevums ir gazes
raiditaja darbinaSana stiknésanas rezima, kad
meérijumu gaze tiek pievadita, izmantojot aréju sakni,
vai ir aktivéta cita veida gazes padeve (pieméram,
izmantojot no procesa atkarigu spiediena starpibu).

— Tikai gazes raiditajiem ar $|akstiSanas aizsargu,
talvadibas testa adapteru vai Flowcell.

— Procesa adapteram/procesa kivetei ir divi gaismas
vadi, kas padara redzamu gazes raiditaja zalo un
dzelteno statusa indikacijas spuldziti divas pretéjas
procesa adaptera pusés.

— Procesa adapters ir izgatavots no sintétiska materiala
(POM).

— Procesa kivete ir izgatavota no neriséjosa térauda
SS 303.

Montaza:

® Nonemiet no gazes raiditaja statusa indikatoru, Flowcell
vai talvadibas testa adapteru, ja tadi ir; attéls A.

1 Procesa adapteru/procesa kiveti uzmanigi iebidiet
starp abiem gazes raiditaja balstiem. Raugieties, lai
batu ievietots blivéjuma gredzens starp procesa
adapteru/procesa kiveti un gazes raiditaju. Pievérsiet
uzmanibu tam, lai bliv&jumi un blivéjuma virsmas batu
tiri; attels B.

2 Turétaju uzlieciet uz gazes raiditaja un nostipriniet ar
divam skravém; attéls B.

3 Pieskravéjiet piesleguma uzmavu. Pieskravéjiet
piesleguma uzmavas (vitne: R1/8" saskana ar DIN 259,
cilindriska, vitnes garums: 8 mm). Lai nodro$inatu
pietiekamu hermétiskumu attieciba pret gazi, Drager
iesaka izmantot PTFE vitpu hermetizéjoSo lentu.

® Parbaudes gazes pievadu un aizvadu pievienojiet
§|atenu uzmavam (6 mm diametra). Gazes plasma
iespéjama jebkura virziena.

® |zplGdes gazes izvadu novietojiet ta, lai izpllsto$a gaze
nevarétu nok|at gazes raiditaja tuvuma.

— Lai izvairitos no gazes kanalu un procesa adaptera
piesarnosanas, ieteicams izmantot piemérotus kanalu
filtrus.

— Lai pamanttu caurplGdes k|tdas, nodrosSiniet piemérotu
gazes plismas uzraudzibu.

— Parbaudiet materialu saderibu ar pieejamam vielam.

® Péc gazes piesléegumu sagatavoSanas parbaudiet
kanalu un savienojumu hermétiskumu, pieméram,
ar spiediena krituma metodi vai pasanas testu.

® Uzliméjiet uzlimi "Power" pie zalas un "Fault" pie
dzeltenas indikatora spuldzites. Neaizklajiet indikatora
spuldzites.

® Péc procesa adaptera vai procesa kivetes
uzstadiSanas vai nonems$anas nepiecieSams kalibrét

37) Procesa adapters PIR 7000 un procesa kivete PIR 7000 ir vienlidz
pieméroti izmanto$anai kopa ar Drager PIR 7200.

Drager

9023938 — MA 4677.306 MUL091

(per tubi) adatti.

— Assicurare un adeguato monitoraggio del flusso di gas al
fine di rilevare eventuali errori di flusso.

— Accertarsi la compatibilita dei materiali con le sostanze
presenti.

® Una volta realizzato tutti i collegamenti del gas,
verificare la tenuta delle linee e degli accoppiamenti,
ad es. con il metodo del calo di pressione o la prova
della soffiatura.

® Applicare un adesivo "Power" in corrispondenza della
superficie delle segnalazioni luminose verdi e un
adesivo "Fault" in corrispondenza della superficie delle
segnalazioni luminose gialle. Fare attenzione a non
coprire le superfici di emissione delle segnalazioni
luminose.

® Dopo aver montato o smontato I'adattatore di processo
(la cuvetta di processo), occorre calibrare il punto zero
e la sensibilita del trasmettitore per il rilevamento gas.

Durante il funzionamento:

® Somministrare un flusso di gas di misurazione
compreso preferibilmente tra 0,5 e 10 I/min
(min. 0,3 I/min, max. 20 I/min) attraverso |'adattatore
di processo/la cuvetta di processo.

— | tempi di regolazione del valore di misurazione del
trasmettitore per il rilevamento gas dotato di adattatore
di processo sono in funzione del flusso di gas; per i
valori, vedere la tabella.

— La pressione interna ammessa € compresa tra 700 e
3000 hPa.'”)

— Infunzione del flusso di gas, nonché della lunghezza e
del diametro delle linee di gas utilizzate & possibile che
nell'adattatore di processo si generi una pressione
interna variabile o differente dalla pressione ambiente
atmosferica (pressione dinamica o risucchio).m)

— Le variazioni di pressione nell'adattatore di processo
(nella cuvetta di processo) possono comportare
oscillazioni di segnale, in quanto il segnale del
trasmettitore dipende dalla pressione parziale del gas
di misurazione.

Tempi di regolazione del
valore di misurazione,
to---50/to---00
Flusso di gas Risposta Risposta
"normale” "rapida”
0,5 L/min <6s/<12s <3s/<9s
1,0 L/min <5s/<Ts <3s/<5s
1,5 L/min <4s/<5s <2s/<4s
10 L/min <4s/<4s <2s/<2s
NOTA

Durante il funzionamento del trasmettitore dotato di
adattatore di processo (cuvetta di processo), 'ambiente
deve essere privo di gas di misurazione e di idrocarburi.
Se tra lo specchietto e I'adattatore di processo (ovvero
tra la parte 1 e la parte 2 - vedere figura B) sono presenti
idrocarburi, si ottengono valori misurati piu alti.

17) La funzione di misurazione per la protezione antideflagrante (attestato di
certificazione CEE BVS 08 ATEX G 001 X) vale per il campo di pressione
compreso tra 700 e 1300 hPa.

18) Per ridurre al minimo I'effetto della pressione si consiglia di eseguire la
calibrazione del trasmettitore con la pressione operativa.

gazes raiditaja nulles punktu un jutibu.

Darbiba:

® Vadiet caur procesa adapteru / procesa kiveti
meérijumu gazi ar ieteicamo plasmu 0,5 Iidz 10 I/min.
(min. 0,3 I/min, maks. 20 I/min).

— Gazes raiditaja ar procesa adapteru mérijumu veértibu
iestatiSanas laiks ir atkarigs no gazes plismas; skatiet
tabulu.

— Pielaujamais iek$éjais spiediens ir no 700 I1dz
3000 hPa.%®

— Atkariba no gazes plasmas, ka art izmantoto gazes
vadu garuma un diametra ir iespéjams, ka procesa
adaptera rodas mainigs vai no atmosféras apkartéja
spiediena atkari;;s iek$éjais spiediens (pretspiediens
vai vakuums).39

— Spiediena svarstibas procesa adaptera vai procesa
kiveté vai izraisTt signala svarstibas, jo gazes raiditaja
signals ir atkarigs no parbaudes gazes parciala
spiediena.3®)

Mérijumu vértibu iestatiSanas laiks,
to--s0/to--00
Gazes Reakcija Reakcija
plasma "normala" "atra"
0,5 I/min <6s/<12s <3s/<9s
1,0 I/min <5s/<7s <3s/<5s
1,5 l/min <4s/<5s <2s/<4s
10 I/min <4s/<4s <2s/<2s
NORADE

Ja gazes raiditajs darbojas ar procesa adapteru/procesa
kiveti, apkartnei jabat brivai no mérijumu gazes un
citiem ogltdenraziem Og|udenrazi starp spoguli un
procesa adapteru (t. i., starp 1. un 2. dalu; attéls B)
izraisa paaugstinatas mérijumu vértibas.

It

Procesinis adapteris PIR 7000%?) - 68 11 915
Procesiné kiuveté PIR 700047 - 68 11 415,
Jrengimo nurodymai

A\ ATSARGIAI

Procesinj adapterj PIR 7000 ir procesing kiuvete
PIR 7000 galima naudoti tik atidZiai susipaZinus su
,Drager* PIR 7000/7200 Naudojimo instrukcijos
(uzsakymo Nr. 9023885) reikalavimais!

Paskirtis:

— Procesinis adapteris / procesiné kiuveté skirti naudoti,
kai dujy transmiteris eksploatuojamas siurblio rezime ir
kai analizuojamosios dujos j dujy transmiterj tiekiamos
iSoriniu siurbliu arba kitu aktyviu dujy tiekimo badu
(pvz., panaudojant dél procesy atsirandantj slégiy
skirtuma).

— Skirtas tik dujy siystuvams be purvasaugio, nuotolinio
testavimo adapterio ir pratekamojo elemento.

— Procesiniame adapteryje / procesinéje kiuvetéje yra du
Sviesos laidininkai, kurie uztikrina Zalios ir geltonos
transmiterio baklés lempuéiy matomuma dvejose
prieSingose procesinio adapterio pusése.

— Procesinis adapteris yra pagamintas i$ plastiko (POM).

— Procesiné kiuveté yra pagaminta i$ neradijancio plieno
SS 303.

Montavimas:

® Jeigu yra, iSmontuokite baklés indikatoriy, pratekamajj
elementg ir (arba) nuotolinio testavimo adapterj bei
sidlés Ziedg nuo dujy transmiterio, pav. A.

1 Procesinj adapterj / procesing kiuvete atsargiai

38) Spradziena aizsardzibas mérijumu funkcija (EK parauga apstiprinajuma
aplieciba BVS 08 ATEX G 001 X) attiecas uz spiedienu apgabalu no 700
Iidz 1300 hPa.

9) Lai ina ietekmi, i
veikt ar lietoSanai atbilstosu spiedienu.

40) Procesinis adapteris PIR 7000 ir procesiné kiuveté PIR 7000 taip pat
tinka naudoti kartu su ,Drager PIR 7200“.

gazes raiditaja &Sanu



stumkite tarp dviejy dujy transmiterio tilteliy. |sitikinkite,
kad tarp procesinio adapterio / procesinés kiuvetés ir
dujy transmiterio jdétas sandarinamasis Ziedas.
Isitikinkite, kad tarpikliai ir sandarinamieji pavirSiai yra
lygioje padétyje ir Svaris B paveikslélis.

Ant dujy transmiterio uzdékite laikiklj ir priverzkite
dviem varztais, B paveikslélis.

Priverzkite jungiamasias uzmovas. Prisukite prijungimo
antgalius (sriegis: R1/8 col. pagal DIN 259, cilindrinis,
sriegio ilgis: 8 mm). ,Dréger” rekomenduoja
pakankamam dujy linijos sandarumui uZtikrinti naudoti
PTFE sriegio sandarinimo juostg.

Prie Zarny uzmovy prijunkite bandomuyjy dujy jvadus ir
iSvadus (skerspjtvis 6 mm). Dujos gali tekéti bet kuria
kryptimi.

Dujy iSvadus jrenkite taip, kad j dujy transmiterio
aplinkg negaléty patekti iSeinancios dujos.

Siekiant iSvengti dujy linijy ir procesoriaus adapterio
uzsiter§imo rekomenduojama naudoti tinkamus linijy
filtrus.

Siekiant atpaZinti pratekéjimo srauto triktj,
rekomenduojama uztikrinti tinkamg dujy srauto
kontrole.

Batinai uztikrinkite medziagos suderinamuma su
naudojamomis medziagomis.

Irenge visas dujy jungtis patikrinkite linijy ir jung€iy
sandarumg, pvz., naudodamiesi slégio kritimo metodu
arba atlikdami burbuliuko testa.

Lipduka ,Power* uzdékite ant zalio, o ,Fault‘ — ant
geltono Svieciancio pavirSiaus. Tai darydami neuzdenkite
Sviecianciy laukeliy.

Sumontavus arba iSmontavus procesinj adapterj /
procesing kiuvete batina atlikti dujy transmiterio nulinio
tasko ir jautrumo kalibravima.

Veikimas:
® Pageidautina, kad matavimo dujy srautas per

proceso adapterj/ proceso kiuvete baty 0,5-10 I/min.
(min. 0,3 I/min., maks. 20 I/min.).

Dujy transmiterio su procesiniu adapteriu matavimo
reik§miy nustatymo trukmé priklauso nuo dujy srauto,
reikmés pateikiamos lenteléje.

Leistinas vidinis slégis yra nuo 700 iki 3000 hPa.4")
Priklausomai nuo dujy srauto bei naudojamos dujy
linijos ilgio ir skersmens procesiniame adapteryje gali
susidaryti kintantis arba nuo atmosferinio aplinkos
slégio nukryf?s vidinis slégis (dinaminis slégis arba
vakuumas).*2

Slégio svyravimai procesiniame adapteryje / procesinéje

pl

Adapter procesowy PIR 70004%) - 68 11 915,
Instrukcja instalacji
Kuweta procesowa PIR 700043 - 68 11 415,
Instrukcja instalacji

A\ OSTROZNIE

kiuvetéje gali sukelti signalo svyravimus, nes dujy
transmiterio signalas priklauso nuo dalinio matavimo
dujy slégio.“z)

Matavimo dydziai,
to--50/to--g0
Dujy srautas Suveikimas Suveikimas
,normalus* Jgreitas”
0,5 L/min. <6s/<12s <3s/<9s
1,0 L/min. <5s/<7s <3s/<5s
1,5 L/min. <4s/<5s <2s/<4s
10 L/min. <4sl<4s <2s/<2s
PRANESIMAS

Eksploatuojant dujy transmiterj su procesiniu adapteriu /
procesine kiuvete aplinkoje neturi bati matavimo dujy ir
kity angliavandeniliy. Angliavandeniliai tarp veidrodzio
ir procesinio adapterio (ir (arba) tarp 1 ir 2 daliy, pav. B)
padidina matavimo reikSmes.

41) Apsaugos nuo sprogimo matavimo funkcija (EB modelio atitikties norma
BVS 08 ATEX G 001 X) taikoma slégio zonai nuo 700 iki 1300 hPa.

42) Slégio poveikiui sumazinti rekomenduojama atlikti dujy transmiterio
kalibravima esant darbiniam slégiui.

POZNAMKA

Pfi provozu plynového senzoru s procesnim adaptérem/
procesni kyvetou musi byt okoli prosto méfeného plynu a
ostatnich uhlovodiku. Uhlovodiky mezi zrcadlem (hladinou)
a procesnim adaptérem (napf. mezi ¢asti 1 a 2, obr. B)

zpusobuji zvy$ené naméfené hodnoty.

Warunkiem przystapienia do jakiegokolwiek uzytkowania
adaptera procesowego PIR 7000 oraz kuwety
procesowej PIR 7000 jest znajomo$¢ i przestrzeganie
Instrukcji obstugi Drager PIR 7000/Dréger PIR 7200

(nr kat. 9023885)!

Przeznaczenie:

— Adapter procesowy stuzy do uzytkowania detektora
gazoéw podczas pompowania, gdy gaz pomiarowy jest
doprowadzany przez zewnetrzng pompe do detektora
gazéw lub tez przy innego rodzaju czynnym
doprowadzeniu gazu (np. poprzez powstajaca w procesie
réznice cisnien).

— Wylacznie detektory gazéw bez ochrony
przeciwbryzgowej, adaptera do badan zdalnych lub
kuwety przeptywowe;.

— Adapter procesowy / kuweta procesowa zawiera dwa
Swiattowody, ktdre pokazujg znaki $wietine zielonego
i zottego wskaznika statusu detektora gazu po obu
przeciwnych stronach adaptera.

— Adapter procesowy sktada sie plastiku (POM).

— Kuweta procesowa zostata wyprodukowana
z nierdzewnej stali szlachetnej SS 303.

Montaz:

® Jezeli sg dostepne zdemontowac wskaznik stanu,
kuwete przeptywowa lub adapter do badan zdalnych
jak réwniez pierécien szczelinowy z detektora gazu,
ilustracja A.

1 Ostroznie wsungé¢ adapter procesowy / kuwete

procesowg migdzy dwa mostki detektora gazow.

Upewni¢ sig, ze migdzy adapterem procesowym /

kuwetg procesowg a detektorem gazéw lezy pierscien

uszczelniajgcy. Zwraca¢ uwage na ptaskie potozenie

i czysto$¢ uszczelek oraz powierzchni uszczelnienia,

ilustracja B.

Na detektor gazu zatozy¢ uchwyt i przymocowac¢ 2 $ruby,

ilustracja B.

Przykreci¢ ztgczki. Przykrecic¢ tuleje przytgczeniowe

(gwint: R1/8" wg DIN 259, cylindryczny; dtugosé

gwintu: 8 mm). Firma Dréger zaleca uzywanie tasmy

PTFE do uszczelniania gwintéw w celu zapewnienia

odpowiedniej gazoszczelnosci.

Podtgczy¢ przewdd doprowadzajagcy i odprowadzajgcy

gaz prébny oraz koncoéwki (Srednica 6mm). Kanat

prowadzgcy gaz moze by¢ utozony w dowolnym
kierunku.

Przewod odprowadzajgcy gaz tak utozyé, by zaden

wyptywajacy gaz nie dostat sie do kuwety pomiarowej

detektora gazu.

Aby unikng¢ zabrudzen przewodéw gazowych oraz

adaptera procesowego zaleca sie stosowanie

odpowiedniego filtra.

Zaleca sig odpowiednig kontrole przeptywu gazu w celu

rozpoznania btedéw przeptywu.

Sprawdzi¢ odporno$¢ materiatu na wystepujgce

substancje.

Po przygotowaniu wszystkich podigczen gazu, sprawdzi¢

szczelno$¢ przewodow i potgczen, np. poprzez metode

spadku ci$nienia lub test dmuchania.

Skontrolowa¢ prawidtowe umieszczenie naklejki

LPower” na zielonej i ,Fault’ na zottej powierzchni

podswietlanej. Przy tym nie zakrywa¢ podswietlen.

Po montazu lub demontazu adaptera procesowego /

kuwety procesowej wymagana jest kalibracja punktu

zerowego i czutosci detektora gazu.

43) Adapter procesowy PIR 7000 jak i kuweta procesowa PIR 7000 sg
o >

pr d lia wraz z ur Drager PIR 7200.

® Crnep 3aBbpLUBaHE Ha BCUYKY ra30BU BPb3KY NpoBepeTe

NNbTHOCTTa Ha Tpb6oNpoBOAUTE U BPB3KUTE, HA MP.
o MeToAa Ha HaMansiBaHe Ha HamnsiraHeTo UM ¢ TecT
C MexypuerTa.

MoctaBeTe cTukepu ,Power” Ha 3eneHata u ,Fault*

Uzytkowanie:

Doprowadzi¢ gaz pomiarowy przez adapter
procesowy/kuwete procesowa. Zaleca sie, by
warto$¢ przeptywu gazu wynosita od 0,5 do 10 I/min
(min. 0,3 I/min, maks. 20 I/min).

Czas ustawienia warto$ci pomiarowej detektora gazy
wraz z adapterem procesowym zalezy od przeptywu
gazu, warto$¢ patrz tabela.

Dopuszczalne ci$nienie wewnetrzne wynosi od 700 do
3000 hPa.44)

W zalezno$ci od przeptywu gazu jak i diugosci i $rednicy
zastosowanych przewodéw gazowych, mozliwe jest ze
w adapterze procesowym powstanie zmienne lub
atmosferyczne ci$nienie wewnetrzne.45)

Wahania ci$nienia w adapterze procesowym / kuwecie
procesowej moga prowadzi¢ do wahan sygnatu,
poniewaz sygnat w detektorze gazu zalezy od ci$nienia
czesciowego gazu pomiarowego.*5)

Czas nastawienia wartosci
pomiarowych
to---50/t0---00
Przeptyw Czas zadziatania | Czas zadziatania
gazu Lhormalny” 4szybki”
0,5 L/min <6s/<12's <3s/<9s
1,0 L/min <5s/<Ts <3s/<5s
1,5 L/min <4s/<5s <2sl<4s
10 L/min <4s/<4s <2s/<2s
WSKAZOWKA

Przy pracy detektora gazu z uzyciem adaptera
procesowego / kuwety procesowej, otoczenie musi by¢
wolne od gazu pomiarowego i innych substancji z
dwutlenkiem wegla. Weglowodory pomigdzy lustrem

i adapterem procesowym (ewentualnie pomiedzy
czescig 11 2, ilustracja B) powodujg podwyzszong
warto$¢ pomiarowsa.

ru

CTOPOHbI TEXHOMOMMYECKOro NPOTOYHOro aaanTepa,
fenas ux BUAMMbIMU.

TexHonornyeckuit NpOTOYHbI aganTep N3roTOBMEH U3
nnactmaccel (POM).

TexHornorvyeckasi NPOToYHasi KloBeTa U3roToBneHa u3
BbICOKOKa4eCTBEHHOW HepxaBetoLen ctanu SS 303.

YcraHoBka:
® CHVMUTE C ra3aou3MepUTENbHOM rONOBKN UHAUKATOP

COCTOAHUA, NPOTOYHYO ﬂqeﬁxy wnwv agantep ansa
[ZLI/ICTaHLlI/IOHHOVI NpOBEPKU, a TaKkKe ynnoTHUTenbHoe

KOIbLIO, €CIIM OHW YCTaHOBMEHbI, CM. puc. A.

1 OCTOPOXHO BCTaBbTE TEXHOMOTVYECKUIA MPOTOYHbI
apanTep/koBeTy Mexay AByMsi pebpamu
rasovamepuTenbHoON rornosku. Y6eamrech, YTo
BCTaBIIEHO YNMOTHUTENBHOE KOJIbLIO MEXAY
TEXHOMOTMYECKUM MPOTOYHBLIM aanTepoM/KIOBETOM
1 rasonamepuTenbHou ronoekoit. O6paTtunTe BHUMaHue
Ha MNI0CKyt0 NocaaKy W YMCTOTY YNnoTHUTENein
1 YNNOTHAKLLMX NOBEPXHOCTEW, CM. puc. B.

2 HapeHbTe fepxaTenb Ha rason3MepuUTenbHYI0
TONIOBKY U 3aKpenuTe AByMsi BUHTamu, cM. puc. B

3 TMpusuHTUTE coeanHuTenu. MpukpyTute
coeuHUTeNbHbIE HakoHeYHkK (pesbba: R1/8"
cornacHo DIN 259, uunuHapuyeckas, anvHa pesbobl:
8 Mmm). Komnanus Drager pekoMeHayeT Ucnonb3oBaTtb
NEHTY ANs YNAOTHEHUs pe3bBOBbIX COeAVNHEHNIT N3
MT®3 gns obecneyeHnss 4OCTATONHON
repMeTU4HOCTU.

® [lofcoeauHUTe K COEANHUTENbHBIM NaTpyGkam
(anameTp 6 MM) BMYCKHOW W BbINYCKHOW LUNaHrM Ans
TecToBOro rasa. [oTok raza BO3MOXeH B J060M
HarnpaeneHuu.

® PacronaraiTe BbiMyCKHYIO MUHUIO TaK, YTOGbI MOTOK
BbIXOAALLETO rasa He MOr MonacTb B OKpyXalollee
NpOCTPaHCTBO ra3on3MepUTESIbHON rONOBKM.

— [Ong 3awuThl OT 3arpA3HEHNs ra3oBbiX NNHUA
1 TEXHOJIOTNYECKOro MPOTOYHOTo aganTtepa
PEeKOMeH/yeTCsl UCMomNb30BaTh NoAxoasive
3aLUTHBIE HUMNBTPbI.

— [Ans BbISIBNEHWs HapyLLeHWii noToka obecneysTe
Haanexallyii KOHTPOSb ra30BOro NOTOKa.

TexHonorn4yeckuin NPOTOYHbIN aganTep
PIR 70004®) — 68 11 915
TexHomnornyeckas NpoToyHas KioBeTa
PIR 700045 — 68 11 415, UHcTpyKuum no
yCTaHOBKe

A\ BHUMAHUE

— YBepauTecb B COBMECTMMOCTU MaTepuarnos

C MPUCYTCTBYIOLMMU BeLLieCTBaMM.
MopcoeaunHuB BCe LUMAaHTU, NOBEPbTE rEPMETUYHOCTb
ra3oBbIX NMHWI U COEAVHEHUI, HanNpUMep, co3aaB
paspexeHne Unu n3BLITOYHOE AaBMEHMe.
Pa3smecTute Hakneliky ,Power" (nutanue)s obnactu
3eneHon u Fault’ (HencnpaBHOCTL)B 0BNacTU XenTown
nHankauun. MNpu 3TOM He 3akpbiBaiiTe obnactn

Mpw Nto6oM MCMONb30BaHNUM TEXHOIOTNYECKOTO
npotoyHoro agantepa PIR 7000 u TexHonornyeckom
npoTo4Hon koBeTbl PIR 7000 HeOGX0AMMO NOMHOCTBLIO

VHAVKaLUA.

® [locne YCTaHOBKW UN fIeMOHTa)a TeXHONOrM4yeckoro

NpOTOYHOro afaanTepa/kioBeTbl TpebyeTcs kanmbposka
TOYKN HYNs/4yBCTBUTENBHOCTU ra30M3MEPUTENBHON

bg

Mpouecopex apantop PIR 700057) —

68 11 915

MNpouecopHa kioseTa PIR 700058) - 68 11 415,
YKa3aHue 3a MHCTanupaHe

A\ BHUMAHUE

Bcsika ynotpeba Ha npouecopHus agantop PIR 7000
1 Ha npouecopHarta ktoseta PIR 7000 npegnonara
TOYHO NO3HaBaHe W CrasBaHe Ha WHCTPYKUMsTa 3a
ekcnnoatauus Drager PIR 7000/Dréger PIR 7200
(katanoxeH Ne 9023885)!

MpenHasHaveHue:

MpouecopHWsT aganTop/npoLecopHaTta KioBeTa CIlyXm
npu paboTtaTa Ha ra3oBusi TPAHCMUTEP B MOMMEH PEXUM,
KoraTo NU3MepBaHUST ra3 ce NoAaea KbM rasoBusi
TpaHCMUTep NOCPEACTBOM BbHLLIHA NOMNa Unm no Apyr
aKTMBEH HauvH (Ha Np. Ypes3 pasnuka B HansraHeTo,
obycnoBeHa oT npoleca).

Camo 3a ra3oBu TpaHcMuTepu 6e3 3alumTa cpetly
npbCckaHe, afanTop 3a AUCTaHLMOHHO TECTBaHe Unn
Flowcell.

MpouecopHnaT agantop/npolecopHata kioseTa
CbAbpxa [1Ba CBETNONPOBOAA, KOUTO NPaBST BUANMM
OTCTPaH! CBETIMHHUTE CUTHAMNM Ha 3eNeHUTE V1 XbITUTE
namnu 3a ctatyca Ha rasoBusi TPaHCMUTEP Ha AiBe
CPELLYMNOMNOXHM CTPaH! Ha NpOLLeCopHUs ajanTop.
MpouecopHuat aganTop e ot nnactmaca (POM).
MpouecopHaTa kioBeTa e OT HepbXaaema GnaropogHa
cTomaHa SS 303.

MoHTax:
® Axoca Hanu4Hwn, [ZleMOHTVIpaVITe nHOnKaTopa Ha cTaTtyca,

Flowcell unn agantopa 3a AUCTaHLMOHHO TECTBAHE KaKTo

N NpbCTEeHa 3a yNnbTHABaHe Ha (byI'VITe, nncTpauns A

BkapaiiTe BHMMaTeNHO npouecopHust agantop/
npoLecopHata kioBeTa Mexay ABeTe CTbnouum Ha
rasoBusi TpaHCMUTEp. YBepeTe ce, Ye e NocTaBeH
YNTBTHUTENHUSAT NMPBCTEH MEXAY MPOLIECOPHUSI
apanTop/npoLiecopHaTa KoBeTa 1 ra3oBysi TPaHCMUTEP.
BHumaBaliTe 3a rnagkoTo NOCTaBsiHe W 3a ynucToTaTa
Ha yNITbTHUTENWUTE W Ha YNTbTHABALLMTE NOBBLPXHOCTY,
uniocTpaums B.

MocTaBeTe ApbXKaTa BbPXY ra3oBusi TpaHCMUTEp

1 51 3acTerHeTe ¢ ABaTa BUHTA, uUntocTpaums B.
3aBuHTETE CBbP3BALLMTE HAKOHEYHULM. 3aBuiiTe
cbefuHuTenHarta BTynka (pes6a: R1/8" no DIN 259,
LUMIVHAPUYHA, AbMKUHA Ha pe3baTta: 8 mm). Drager
npenopbyBa Aa usnonssare PTFE ynnbTHUTENHa
neHTa 3a pesba 3a JocTaTbyHa XePMETUYHOCT.
CBbpxeTe NofaBaHeTo 1 0TBEX/AaHETo Ha NpobeH ras
KbM HakoHe4HUUMTE (AnameTbp 6 mm). MpoBexaaHeTo
Ha ra3s e Bb3MOXHO B NPOU3BOJIHA NOCOKA.
MpokapBaiiTe TpbOONpoBOAa 3a OTNAaAbLYHM rasose
Taka, Ye B OKOJIHOCTTa Ha ra3oBwsi TpaHCMUTEp Aa He
nonaga usTuyaly raa.

3a n3bsreaHe Ha 3aMbpCsiBaHUSA Ha ra3onpoBOANTE U Ha
NpOLIECOPHUS 34anTop ce NpenopbYBa U3Momn3BaHeTo
Ha NoAXoAsLM UNTPU 38 MOHTaX B TpbOONPOBOA.
3a pasnosHaBaHe Ha rpeLuku B Aebuta rapaHTupariTte
noAxoAsiLl, KOHTPOn Ha AebuTta Ha rasa.

Y6eneTe ce B MOHOCMMOCTTa Ha MaTepuarna C Harm4HuTe
cy6cTaHumn.

61) MpouecopHusiT apantop PIR 7000 kakTo 1 npoiecopHara kioeta PIR 7000

CbLLO Ca NoAXoAsLLW 3a U3nonasaHe 3aeaHo ¢ Drager PIR 7200.
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63) 3a Ao Ha

Ha XbITaTta cBeTelua NoBbPXHOCT. Mpu ToBa He
noKkpuBainTe cBeTeLMTe NOBbPXHOCTU.

® Crie MOHTaXa Unn AEMOHTaXa Ha NpoLLeCopHUS
afanTop/npoLecopHaTa kioBeTa e Heo6xoaMMo
kanubpupaHe Ha HyneeaTa Touka 1 Ha
YyBCTBUTEMHOCTTA.

Mpu pa6ora:

® OrTsepeTe U3MepBaHuA ras 3a npeanoynTaHe ¢
[ebuT Ha rasa 0,5 go 10 L/min. (MuH. 0,3 L/min,
makc. 20 L/min) npe3 npouecopHusa agantep/
npoLiecopHarta KioBeta.

— BpemeTo 3a HacTpolika Ha U3MepBaHUTE CTONHOCTU Ha
rasoBusi TPAHCMUTEP C NPOLIECOPEH afanTop 3aBucu
oT aebuTa Ha rasa, BUXTe CTOMHOCTUTE B Tabnuuarta.

— [onycTMMOTO BbTPELUHO HansraHe Bbanuaa Ha 700 ao
3000 hPa.

— B 3aBucumocT ot febuta Ha rasa kakTo 1 AbIhkuHaTa
1 AMaMeTbpa Ha U3MNon3BaHNTe ra3onpoBoau,
€ Bb3MOXHO, B MPOLIECOPHUS afanTop Aa ce nomnyuu
NPOMEHIIMBO MK Pa3nnYaBalLio ce OT aTMOCepHOTO
HansiraHe BbTPELUHO HansraHe (AMHaMWYHO HansiraHe
wnu CMyKBaHe).GO)

— Koneb6aHusiTa Ha HansraHeTo B NPOLIECOPHUS aaanTtop/
npoLiecopHaTta KioBeTa MoraT ja AoBeAaT fo konebaHus
Ha cUrHana, Tbi KaTo CUrHambT Ha ra3oBus TpPaHCMUTep
3aBMCM OT MOTEHLMATTHOTO HansraHe Ha U3MepBaHUs
ras.

Bpewme 3a HacTporiBaHe Ha
M3MepeHUTe CTONHOCTH,
to-..50/t0---90
[ebuT Ha rasa Mosenexvienpu | lNoBeneHwe npu
cpaboTBaHe cpaboTBaHe
"HopmarnHo" "6bp30"
0,5 nutpa/MuHyTa <6s/<12s <3s/<9s
1,0 nutpa/muHyTa <5s/<7s <3s/<5s
1,5 nutpa/muHyTa <4s/<5s <2s/<4s
10 nutpa/muHyTa <4s/<4s <2s/<2s
YKA3AHUE

3HaTb U BLINOMHATL TpeboBaHWS pykoBOACTBA MO
akcnnyatauum Drager PIR 7000/Dréager PIR 7200
(kop, 3aka3a 9023885)!

0O6nacTb UCNONbL30BaHUA:

TexHonorn4yecknin NPOTOYHbIN aganTep/kioBeTa
ncnonb3ytoTes Ans paboTbl ra3on3mepuTesibHo
TFOJIOBKU B MPOTOYHOM PeEXUME, KOrAa aHanM3npyembiit
ra3 nocTaBnseTCs K roNoBKe BHELLUHUM HAaCOCOM MK
C MOMOLLbIO APYroro MeToAa akTMBHOM nojJayuu rasa
(Hanpumep, Gnarogapst TEXHONOTNYECKOW PasHOCTH
OaBneHwit ).

Mcrnonb3yeTcst TONbKO Anst ra3oBbiX U3MepUTESbHbIX
rorioBok 6e3 6pbI3ro3alLMTHOO KOXyxa, agantepa Ans
[VCTaHLMOHHON NPOBEPKN UMM NPOTOYHOW SHEiKU.
TexHonormyecknii NPOTOYHbIN aganTep/kKoBeTa
COAEPXM1T iBa CBETOBO/A, NepeaaroLLie CBeToBble
CUTHarbl KEMNTOro U 3eN1IEHOT0 MHANKATOPOB COCTOSIHUS
ra3on3MepuTenbHOM FoNoBKM Ha 4BE MPOTUBOMONOXHbIE

44) Funkcja pomiarowa dla ochrony przeciwwybuchowej (BVS 08 ATEX G

45,

001 X) obowigzuje dla zakresu ci$nienia od 700 do 1300 hPa.
) Do minimalizacji wptywéw ci$nienia zaleca sig kalibracje detektora gazu
przy umiarkowanym cinieniu.

46) TexHonornyeckuii NpoTouHbIn agantep PIR 7000, a Takke

TexHonornyeckas npotoyHas kioseta PIR 7000 Takke moryT
npumensTees ¢ Drager PIR 7200.

masurare prin intermediul unei pompe externe sau in
cazul oricarui alt tip de alimentare activa (de ex., printr-o
diferenta de presiune rezultata din proces).

Numai pentru transmitatori fara protectie la stropire,
adaptor de test de la distanta sau Flowcell.

Adaptorul de proces/cuva de proces contine doua
fotoconductoare, care fac vizibile semnalele luminoase
ale lampilor de stare verde si galbena ale transmitatorului
de gaz pe doua laturi opuse ale adaptorului de proces.
Adaptorul de proces este confectionat din plastic (POM).
Cuva de proces este realizata din otel inoxidabil SS 303.

Montaj:

Demontatj afisajul de stare, Flowcell, respectiv adaptorul
de test de la distanta si inelul de rost de pe transmitatorul
de gaz, daca acestea exista, vezi Figura A.

Adaptorul de proces/Cuva de proces se impinge cu
grija intre cele doua nervuri ale transmitatorului de
gaze. Se va asigura asezarea inelului de etansare intre
adaptorul de proces/cuva de proces si transmitatorul de
gaze. Se va avea grija de asezarea plana si curatenia
suprafetelor de etansare, Figura B.

Montati suportul pe transmitatorul de gaze si fixati-I cu
doua suruburi, Figura B.

insurubagi niplul de racordare. Tnsurubagi mufele de
racordare (filet: R1/8" conform DIN 259, cilindric,
lungime filet: 8 mm). Pentru o etanseitate la gaz
suficienta, Drager recomanda utilizarea unei benzi de
etansare filet din PTFE.

Racordati alimentarea cu gaz de test si evacuarea
gazului de test la niplurile de furtun (diametru 6 mm).
Gazul poate fi condus in oricare directie.

Conducta de evacuare se va executa in asa fel incat
gazul de test care iese sa nu poata ajunge in apropierea
transmitatorului de gaz.

Pentru evitarea murdaririi conductelor de gaz si a
adaptorului de proces, se recomanda utilizarea de filtre
adecvate pentru conducte.

Pentru recunoasterea erorilor de debit asigurati o
monitorizare adecvata a debitului de gaz.

Asigurati-va ca materialele sunt compatibile cu
substantele utilizate.

Dupa finalizarea tuturor racordurilor de gaz, verificati
etanseitatea conductelor si imbinarilor, de ex. prin
metoda caderii de presiune sau a probei cu bule.

Mpw pa6oTa Ha ra3oBnst TPAHCMUTEp C NPOLIECOPEH
afanTop/npoLiecopHa kioBeTa B OKONHOCTTa Ha 6vBa
[la iMa N3MepBaH ra3 1 Apyr BbrieBofopoau.
BwrneBopopoauTe Mexay pedriekTopa v NpoLecopHus
aganTop (Hanp. mexay YacT 1 v 2, untoctpauus B)

Amplasati eticheta adeziva "Power" langa suprafata lu-

nNpean3BUKBaT NOBULLIEHWN CTOMHOCTU Ha U3MepBaHUATa.

ro

Adaptor de proces PIR 7000%4) — 68 11 915
Cuva de proces PIR 7000%") — 68 11 415,
Instructiuni de instalare

A\ ATENTIE

Fiecare implementare a adaptorului de proces PIR 7000
si a cuvei de proces PIR 7000 presupune cunoasterea si
respectarea exacta a instructiunilor de utilizare Drager

PIR 7000/Dréger PIR 7200 (Nr. comanda 9023885)!

Scopul utilizarii:

— Adaptorul de proces/cuva de proces serveste la
utilizarea transmitatorului de gaz in regim de pompare,
cand transmitatorul de gaz se alimenteaza cu gazul de

62) dyHkuusTa 3a 3MepBaHe Ha B3puBo3alLuTaTta (ceptudukar 3a EO
n3cneasaHe Ha Tuna BVS 08 ATEX G 001 X) e BanuaHa 3a obxeat Ha
Hansirase or 700 go 1300 hPa.

0 Ha HanAraHeTo ce
npenopbYyea, KanuGpUPaHeTo Ha ra3oBns TPAHCMUTEP Aa Ce U3BbPLIBA
npu paBoTHO Hansraxe.

64) Adaptorul de proces PIR 7000, precum si cuva de proces PIR 7000 sunt

de asemenea potrivite pentru utilizarea impreuna cu Drager PIR 7200.

minoasa verde, si eticheta "Fault" (Eroare) langa cea galbena.
Etichetele nu trebuie sa acopere suprafetele luminoase.
Dupa montarea sau demontarea adaptorului de
proces/cuvei de proces, trebuie efectuata calibrarea
transmitatorului de gaz pentru restabilirea punctului
zero si a sensibilitatji.

Exploatarea:

Dirijati gaz de masurare cu un debit de gaz preferabil
de la 0,5 pana la 10 I/min. (min. 0,3 I/min, max.

20 I/min) prin adaptorul de proces/cuva de proces.
Timpul de reglare a valorii de masurare al transmitatorului
de gaz cu adaptor de proces depinde de debitul de gaz,
vezi tabelul pentru valori.

Presiunea interna admisa se situeaza intre 700 si
3000 hPa.5%)

in functie de debitul gazului precum si de lungimea si
diametrul conductelor de gaz utilizate, este posibil ca in
adaptorul de proces sa existe o presiune interna schim-
batoare sau care difera de presiunea atmosferica

a mediului inconjurator (presiune prin acumulare sau
depresiune.63)

Variatiile de presiune din adaptorul de proces/din cuva
de proces pot cauza variatii ale semnalului, deoarece
semnalul transmitatorului de gaz depinde de presiunea
partiala a gazului de masurare.%®

65) Functia de masurare pentru protectia impotriva exploziilor (Certificatul

CE de examinare a mostrelor tip BVS 08 ATEX G 001 X) este valabila
pentru domeniul de presiune de la 700 la 1300 hPa.

66) Pentru minimizarea influentei presiunii se recomanda efectuarea

calibrarii transmitatorului de gaz la presiunea normala de exploatare.

TFONOBKM.

JkcnnyaTtauuma:

® [IponyckaiitTe Yepe3 NpOTOYHbIN aganTep/KioBeTy
n3mepsieMblil ra3 ¢ pekoMeHJ0BaHHbIM NoTokom 0,5 -
10 n/MuH. (MyH. 0,3 n/MuH, makc. 20 n/MuH).

— Bpewms cTabunuaauum nokasaHui rasonamepuTensHomn
FONIOBKU C NPOTOYHLIM aanTEPOM 3aBUCUT OT MOTOKa,
CM. 3HayeHus B Tabnuue.

— [onycTuMbIN AnanasoH BHYTPEHHEro AaBnexHns
cocragensieT 700 - 3000 rMa.*")

— B 3aBMCMMOCTM OT NMOTOKA, @ Takke OT AMHbI U
[ameTpa UCMomnb3yeMbiX ra3oBbIX JIMHUI B MPOTOYHOM
afanTepe MOXeTb CO3AaTbCs BHYTPEHHEE [aBneHue,
KOTOpOEe 3aBUCTU OT BPEMEH UNW OTNn4aeTcs
oT amoccé)epuoro (OMHamuyeckoe AaBneHne unu
no,qcoc).4 )

— KonebaHusi JaBNeHUs! B TEXHONOMMYECKOM NPOTOYHOM
afanTepe/KloBeTe MOrYT Bbl3blBaTh konebaHws curHana,
NOCKOIbKY CUTHas ra3onamMepuTEribHOM rorNoBKY 3aBUCHT
OT NapLManLHOro AaBNeHNs M3MepsieMoro rasa.*®)

47) WamepuTenbHas yHKUNA ANA B3PbIBO3ALLMTLI (CEpTUdUMKAT TUNOBOrO
ucnbiTaHust EC BVS 08 ATEX G 001 X) aeiicTBuTenbHa Ans AnanasoHa
AaeneHus 700 - 1300 rMa.

Timpul de reglare a valorii de masurare,
to-..50t0---90

Debit de gaz | Raspuns "normal” [ Raspuns "rapid"
0,5 L/min <6s/<12s <3s/<9s
1,0 L/min <5s/<7s <3s/<5s
1,5 L/min <4s/<5s <2s/<4s
10 L/min <4s/<4s <2s/<2s

REMARCA

Atunci cand transmitatorul de gaz este exploatat cu
adaptor de proces/cuva de proces, in mediul inconjurator
nu trebuie sa existe gaz de masurare sau alte hidrocarburi.
Existenta unor hidrocarburi intre oglinda si adaptorul de
proces (respectiv intre partile 1 si 3, Fig. B), cauzeaza
valori de masurare marite.

hu

Miiveleti adapter PIR 7000%7) - 68 11 915
Miiveleti kiivetta PIR 7000%4) - 68 11 415,
Szerelési utasitas

A\ FIGYELEM
A PIR 7000 miiveleti adapter és a PIR 7000 m{veleti
kiivetta alkalmazasanak el6feltétele a Drager PIR 7000/
Drager PIR 7200 hasznalati utasitdsanak pontos ismerete
és figyelembe vétele (rendelési szam: 9023885)!

Rendeltetése:

— A mlveleti adapter/miveleti kiivetta a gaz-atvivé
miikodtetésére szolgal a szivattyus izemmaodban, amikor
a mérégazt egy kilsd szivattyu segitségével vezetik be,
vagy amikor valamilyen masfajta aktiv gaz-bevezetést
(pl. mivelettdl fliggé nyomaskulénbséget) alkalmaznak.

— Csak froccsenésvéddvel, tavteszt-adapterrel vagy
aramlasi cellaval nem rendelkez6 gaz-atvivékhoz.

— A mlveleti adapter/mUveleti kiivetta két fényvezetst
tartalmaz, amelyek a gaz-atvivé z6ld és sarga allapotjelzd
lampainak fényjeleit teszik a miveleti adapter két
egymassal szemkozti oldalan oldalrdl lathatéva.

— A mlveleti adapter anyaga miianyag (POM).

— A miveleti kiivetta anyaga SS 303 rozsdamentes acél.

Szerelés:

® Ha van, szerelje le a gaz-atvivérél a statuszkijelzét, az
aramlasi cellat, a tavteszt-adaptert és a résgyrit, lasd A
kép.

1 A miveleti adaptert/miveleti kiivettat dvatosan be kell
csusztatni a gaz-atvivé két csonkja kdzé. Gy6z6djon meg
arrél, hogy a miveleti adapter/miiveleti kiivetta és a gaz-
atvivé kozé be van helyezve a tomitégyird. Ugyeljen a
tomitések és a tomitési felliletek jo felfekvésére és
tisztasagara, lasd a B abrat.

2 Tegye fel a tartot a gaz-atvivére, majd a két csavarral
rogzitse, lasd a B abrat.

3 Csavarozza fel a csatlakozé csonkokat. Csavarja fel a
csatlakozécsonkokat (menete: R1/8" a DIN 259 szerint,
hengeres, menet hossza: 8 mm). A kielégit6
gazbiztossag érdekében a Drager PTFE menetes
témitészalag hasznalatat javasolja.

® Az ellenérzégaz vezetékeket csatlakoztassa a

tomlévégekre (6 mm-es atmérd). A gazvezetékek iranya

tetszéleges lehet.

A gaz elvezetéseket ugy kell elhelyezni, hogy a kiaramlé

gaz ne juthasson a gaz-atvivé kdzelébe.

— A gazvezetékek és a miveleti adapter beszennyezédését
megfelelé vezetéksziiré alkalmazasaval ajanlott
megakadalyozni.

— Az atfolyasi hibak felismeréséhez biztositsa a gazaramlas
megfeleld felligyeletét.

— Meg kell bizonyosodni az anyagoknak az eléfordulé vegyi
anyagokkal valé 0sszeférhetéségérol.

® A gazcsatlakozasok elkészitése utan a vezetékek és

csatlakozasok tomitettségét ellendrizni kell, példaul

67) A PIR 7000 miiveleti adapter és a PIR 7000 mdveleti kiivetta ugyancsak

alkalmas a Dréger PIR 7200 késziilékkel egyiitt torténd hasznalatra.

48) Ains n

Bpems ctabunuaauumy nokasaHui,
to-..50/to---00
MoTok Pexum otknuka Pexum otknuka
"cTaHaapTHBIN" "BbICTPbINA"
0,5 n/muH <6s/<12s <3s/<9s
1,0 n/MuH <5s/<7s <3s/<5s
1,5 n/MuH <4s/<5s <2s/<4s
10 n/muH <4s/<4s <2s/<2s
YKA3AHUE

Mpw akcnnyaTtaumy rasonaMepuTENbHON FONoBKY

C TEXHOMOTMYECKUM NPOTOYHBLIM aAanTepoM/KIOBETON
okpy>xalolas aTMocepa He [okHa coaepxatb
n3mepsieMblii ra3 v npoyve yrnesogopoabl. Hannyve
YIMeBoAOPOA0B MeXay 3epKanoM 1 MPOTOYHbIM
apantepom (Hanpumep, mexay anemeHtTamu 1 v 2,
puUCyHOK B) npuBeaeT K 3aBbILLEHHbIM MOKa3aHUsM.

hr

Procesni adapter PIR 700049 — 68 11 915
Procesna kiveta PIR 70007 - 68 11 415,
upute za instalaciju

A\ OPREZ

Svaka upotreba procesnog adaptera PIR 7000 i
procesne kivete PIR 7000 zahtijeva potpuno
poznavanje i striktno pridrzavanje uputa za uporabu
senzora Drager PIR 7000 / Drager PIR 7200 (br. za
narudzbu 9023885)!

Namjena:

— Procesni adapter / procesna kiveta sluzi za rad
detektora plina u pumpnom pogonu, kad se mjerni
plin dovodi do detektora plina pomoc¢u vanjske pumpe
ili u slucaju drukgijeg aktivnog dovoda plina (npr.
putem procesno uvjetovane razlike u tlaku).

— Samo za detektore plina bez zastite od prskanja,
adaptera za daljinsko testiranje ili jedinice Flowcell.

— Procesni adapter / procesna kiveta sadrzi dva
svjetlosna vodica koji ¢ine vidljivima svjetlosne
znakove zelenih i Zutih statusnih lampica detektora
plina na dvjema nasuprotnim stranama procesnog
adaptera.

— Procesni adapter izraden je od plastike (POM).
— Procesna kiveta izradena je od nehrdajuceg Celika

SS 303.
Montaza:
® Ako su postavljeni na detektor plina, demontirajte
pokaziva¢ statusa, Flowcell odn. adapter za daljinsko
testiranje, kao i spojni brtveni prsten, slika A.
Pritisnite procesni adapter / procesnu kivetu izmedu
dva potpornja detektora plina. Izmedu procesnog
adaptera / procesne kivete i detektora plina mora biti
umetnuta prstenasta brtva. Pazite da ravan dosjed i
Cistocu brtvi i brtvenih povrsina; slika B.
Postavite drza¢ na detektor plina i pricvrstite ga
pomocu dva vijka, slika B.
Vijcima priévrstite prikljuéne tuljke. Vijcima pri¢vrstite
priklju¢ne tuljke (navoj: R1/8" prema DIN 259,
cilindri¢ni, duzina navoja: 8 mm). Drager preporucuje
upotrebu PTFE brtvene trake za navoje kako bi se
postigla dostatna razina plinonepropusnosti.

® Prikljucite dovodni i odvodni vod za testni plin na

crijevne tuljke (promjer 6 mm). Moguce je usmjeravanje
plina u bilo kojem smjeru.

® Odvodni vod provedite tako da izlaze¢i plin ne

dospijeva nigdje u okolini detektora plina.

— Kako bi se sprijecilo zaprljanje vodova za plin i

procesnog adaptera, preporucuje se koristenje

[aBneHmns pe BBINOMHATL
KanMGpOBKY ra3on3MepuUTenbHON FONOBKM NPY JaBMNeHN, 0GyCrOBNIEHHOM
NPON3BOACTBEHHBIM MPOLECCOM.

49) Procesni adapter PIR 7000 i procesna kiveta PIR 7000 namijenjeni su i

za upotrebu s detektorom Drager PIR 7200.

nyomasesési moédszerrel vagy buborékprobaval.

® Tegyen Uj "Bekapcsolva" matricat a zold és Gj "Hiba"

matricat a sarga vilagito fellletre. Ekdzben ne takarja
el a lampakat.

® A miveleti adapter/mUveleti kiivetta felszerelése vagy

leszerelése utan szlikség van a gaz-atvivén a nullapont
és az érzékenység kalibralasara.

Uzem:

® A mérdgazt lehetéleg 0,5 - 10 L/min. (min. 0,3 L/min,
max. 20 L/min) kézotti aramlassal vezesse keresztll
a miiveleti adapteren/miveleti kiivettan.

— A mdveleti adapterrel felszerelt gaz-atvivére a mérési
érték beadllasi ideje a gazaramlastdl fligg, értékeit lasd
a tablazatban.

- A megen?edett belsé nyomas 700 és 3000 hPa
kozotti.58

— A gazaramlastol, valamint az alkalmazott gazvezetékek
hosszatdl és atmérsjétdl figgden lehetséges,
hogy a miveleti adapterben egy valtakozé vagy az
atmoszférikus kérnyezeti nyomastdl eltéré belsé
nyomas (torlényomas vagy szivohatas) jon étre.%6)

— A miveleti adapterbeli / miveleti kiivettabeli
nyomasingadozasok miatt jelingadozasok |éphetnek fel,
mivel a gaz-atvivé jele a mérégaz részleges nyomasatol
fiigg.®

namjenskog filtra za vodove.

Osigurajte namjenski nadzor protoka plina s ciliem
prepoznavanja pogre$aka u protoku.

Osigurajte kompatibilnost materijala s prisutnim
tvarima.

Po dovrsenju svih priklju¢aka za plin provjerite
nepropusnost vodova i spojeva, npr. metodom
spustanja tlaka ili pomocu testa s puhanjem.
Postavite naljepnicu "Power" (napajanje) na zelenu i
"Fault" (pogre$ka) na Zutu svjetleéu povrsinu. Pritom
nemojte prekriti svjetleée povrsine.

Nakon montaze ili demontaze procesnog adaptera /
procesne kivete potrebna je kalibracija nulte tocke i
osjetljivosti detektora plina.

Rad:

Pustite mjerni plin uz protok od 0,5 do

10 I/min (min. 0,3 I/min, maks. 20 I/min) kroz procesni
adapter / procesnu kivetu.

Vrijeme odziva mjernih vrijednosti detektora plina s
procesnim adapterom ovisi o protoku plina; vrijednosti
potrazite u tablici.

Dopusteni unutarnji tlak iznosi 700 do 3.000 hPa.%0)
Ovisno o protoku plina te duzini promjeru vodova za
plin koji se koriste, moguée je da u procesnom adapteru
nastane unutarniji tlak koji je promjenijiv ili odstupa od
okolnog atmosferskog tlaka (stagnacijski tlak ili usis).
Kolebanja tlaka u procesnom adapteru / procesnoj
kiveti mogu dovesti do variranja signala jer signal
detektora plina ovisi o djelomi¢nom tlaku mjernog
plina.

3)

Vrijeme odziva mjernih vrijednosti,
to---50/to---00

Protok plina Ponasanje Ponasanje

odaziva odaziva

"normalno" "brzo"
0,5 I/min <6s/<12s <3s/<9s
1,0 I/min <5s/<7s <3s/<5s
1,5 I/min <4s/<5s <2s/<4s
10 I/min <4s/<4s <2s/<2s

UPUTA

Pri radu detektora plina s procesnim adapterom / proce-
snom kivetom u okolini se ne smije nalaziti mjerni plin
niti drugi ugljikovodici. Prisutnost ugljikovodika izmedu
reflektora i procesnog adaptera (odn. izmedu dijelova 1 i
2 na slici B) dovodi do povi$enih mjernih vrijednosti.

— Procesni adapter/procesna kuveta vsebuje dva
svetlobna prevodnika, ki stransko osvetlita svetlobna
znaka zelenih in rumenih statusnih lu¢k prenosnika
merilne vrednosti plina na nasprotnih straneh
procesnega adapterja.

— Procesni adapter je narejen iz umetne mase (POM).

— Procesna kuveta je narejena iz nerjavecega legiranega

jekla SS 303.
Montaza:
@ Ce obstajajo, s prenosnika merilne vrednosti plina
demontirajte kazalec stanja, preto¢no celico Flowcell
oz. adapter za oddaljeno preverjanje ter obro¢ za
spoje; slika A.
Previdno potisnite procesni adapter/procesno kuveto
med dvema vodiloma prenosnika merilne vrednosti
plina. Preverite, ali je vloZen tesnilni obro¢ procesnim
adapterjem/procesno kuveto in prenosnikom merilne
vrednosti plina. Pazite, da so tesnila in tesnile povrsine
ravno namesceni in da so disti; slika B.
Postavite drzalo na prenosnika merilne vrednosti plina
in ga pritrdite z dvema vijakoma; slika B.
Nato privijte priklju¢ne tulce. Privijte priklju¢ni nastavek
(navoj: R1/8" v skladu z DIN 259, cilindri¢en, dolzina
navoja: 8 mm). Za zagotavljanje zadostne plinske
zatesnitve priporo¢a Drager namestitev tesnilnega
traku iz materiala PTFE na navoj.
Na tulca cevi (premer 6 mm) prikljucite dovod in odvod
preizkusnega plina. Napeljava plina se lahko polozi
Vv poljubni smeri.
Vod za odpadni plin polozite tako, da uhajajoc plin ne
more zaiti v okolico prenosnika merilne vrednosti plina.
Za preprecitev onesnazenosti plinskih napeljav in
procesnega adapterja priporo¢amo, da uporabite
primerni filter za vod.
Za prepoznavanje napak pri pretoku zagotovite primerni
nadzor pretoka plina.
Zagotovite zdruzljivost materiala z uporabljenimi
snovmi.
Ko prikljucite vse plinske priklju¢ke, preverite tesnjenje
vodov in povezav, npr . s pomocjo padca tlaka ali
preizkusom z mehurcki.
Nalepko "Power" prilepite na zeleno in "Fault" na
rumeno svetlobno povrsine. Pri tem svetlobnih povrsin
ne prekrivajte.
Po montazi ali demontazi procesnega adapterja/
procesne kuvete je treba umeriti nicelno tocko in
obcutljivost prenosnika merilne vrednosti plina.

Pri delovanju:

0,5 L/min <6s/<12s <3s/<9s

1,0 L/min <5s/<7s <3s/<5s

1,5 L/min <4s/<5s <2s/<4s

10 L/min <4s/<4s <2s/<2s
NAPOTEK

Pri uporabi prenosnika merilne vrednosti plina s procesnim
adapterjem/procesno kuveto v okoljskem zraku ne sme
biti merilnega zraka in drugih ogljikovodikov. Ogljikovodiki
med zrcalom in procesnim adapterjem (oz. med deloma

sl

Procesni adapter PIR 7000%2 — 68 11 915
Procesna kuveta PIR 700049 - 68 11 415,

Mérési érték beallasi ideje,
to--50/to---00
Gazaramlas Megszélalas Megszdlalas

"normal" "gyors"
0,5 L/min <6s/<12s <3s/<9s
1,0 L/min <5s/<7s <3s/<5s
1,5 L/min <4s/<5s <2s/<4s
10 L/min <4s/<4s <2s/<2s

MEGJEGYZES

Ha a gaz-atvivét a miveleti adapterrel / miiveleti kiivettaval
lizemelteti, akkor a kérnyezetében nem lehetnek
mérégazok és egyéb szénhidrogének. A tiikor és a
miiveleti adapter kozétt taldlhaté szénhidrogének

(1. és 2. rész kozott, B kép) magasabb mérési értékeket
okoznak.

el

Avramtopag diadikaoiag PIR 700079 -
68 11 915

ZwAnvdpio diadikaciag PIR 7000%7) -
68 11 415, ur6deIgn eykatdoTaong

A\ NPOTOXH

KaBe xprion Tou avramtopa diadikaciag PIR 7000 kai

Tou owAnvapiou diadikaaiag PIR 7000 polmobéTel TNV
akpIBn yvwon kai TApnon Twv odnyiwv xpriong Drager
PIR 7000/Drager PIR 7200 (ap. mapayyeAiag 9023885)!

ZKOTOG XPRong:

— O avramropag diadikaoiag/To awAnvapio diadikaoiag
XPNOIWEUEI TN AEITOUPYIQ TOU AVIXVEUTH agpiwv aTn
Aeioupyia dvtAnong, 6Tav To aépio PETPNONG
TPOPOJBOTEITAI TOV AVIXVEUTH AEPIWV HEOW EEWTEPIKAG
avtAiag fi pe GAAou gidoug, evepyn Tpopodoaia agpiwv
(1. X. e Slagopd Trieang Adyw Tng dladikaaciag).

— Movo yia avIXVEUTEG aepiwy Xwpig TTIPOPUAAKTAPA
yekaopoU, avramTopa eAéyyxou até amdoTaon A
Flowcell.

— O avramropag diadikagiag/To awAnvapio diadikaoiag
TrepIEXEl U0 aywyoUg OTITIKWY IVWY, TToU KaBioTouv Ta
PWTEIVE OAPATA TWV TTPACIVWY KAl KITPIVWV AUXVILV

68) A robbanasvédelemre vonatkozéan a mérési funkcio a 700 és 1300 hPa
kozotti astartomanyra érvényes. (EK-tipusvizsgalati igazolas
BVS 08 ATEX G 001 X)

69) A nyomas hatasanak i a a g itvive
(izemszer(i nyomason javasoljuk elvégezni.

70) O avramropag diadikaciag PIR 7000 kai To cwAnvapio diadikaaiag

PIR 7000 evdeikvuvTai eTmiong yia T Xprion padi pe Tov Drager PIR 7200.

opozorilo glede instalacije

A\ PREVIDNOST

Pred vsako uporabo procesnega adapterja PIR 7000 in
procesne kuvete PIR 7000 morate prebrati in upoStevati
navodila za uporabo za Drager PIR 7000/Dréager

PIR 7200 (naroc¢niska $t. 9023885)!

Namen uporabe:

Procesni adapter/procesna kuveta se uporablja za
obratovanje prenosnika merilne vrednosti plina s ¢rpalko,
ko se dovaja merilni plin k prenosniku merilne vrednosti
plina preko zunanje ¢rpalke ali pri drugih nacinov
aktivnega dovoda plina (npr. s procesno pogojeno
diferenco tlaka).

Velja samo za prenosnika merilne vrednosti plina brez
zascite pred Skropljenjem, adapterja za oddaljeno
preverjanje ali preto¢ne celice Flowcell.

50) Mjerna funkcija za protueksplozijsku zastitu (EZ certifikat o tipskom ispiti-

vanju BVS 08 ATEX G 001 X) vrijedi za raspon tlaka od 700 do
1300 hPa.

51) Kako bi se minimizirao utjecaj tlaka, preporucuje se provodenje kalibra-

cije detektora plina uz radnu razinu tlaka.

52) Tako procesni adapter PIR 7000 kot tudi procesna kuveta PIR 7000 sta

prav tako primerna skupaj z Dragerjem PIR 7200.

KATAOTAONG TOU QVIXVEUTH agpiwv a€ dUo atrévavTi
TTAEUPEG TOU avTATTTOPa SIadIKACIag opaTtd aTmmd Ta
TTAGyIa.

O avramTopag diadikaciag atroTeAeiTal atrd TTAAOTIKO
(POM).

To owAnvdpio dladikacia atroTeAeiTal aTré avogeidwTo
X@AuBa SS 303.

TomoBéTnon:

Av uTtdpxel, a@aipéoTe TNV €VOEIEN KATAOTACNG, TO
Flowcell fj Tov avtamTopa eAéyxou amoé améoTacn
KaBWG Kal To SAKTUAIO apUWV aTTd TOV avIXVEUTH
agpiwv, €IKOVa A.

ZpwéTe ToV avramTopa dladikaciag/To cwAnvapio
BdI0dIKAGTOG TIPOTEKTIKG AVAUETA aTTO Ta SUO TOIXWHATA
TOU QVIXVEUTH aepiwv. BeBaiwbeite o1 gival
TOTTOBETNUEVOG 0 BAKTUAIOG OTEYAVOTTOINGNG AvaUEST
aTov avtamTopa dIadIKaoiag/oTo GwANVapIo
S1adIkaaiag Kal GToV aviXVEUTH agpiwv. BeBaiwbeire 61
£QapuZouv TEAEIO Kal gival KABAPA T OTEYAVOTTOINTIKG
KQI Ol ETMPAVEIEG OUVAPHOYNG, Eikdva B.

ToTTOBETAOTE TO OTAPIYUA GTOV QVIXVEUTH) AEPiWV Kal
OTEPEWOTE TO P OUO Bideg, ekéva B.

BidwoTe Tig uTTodoxEg oUvdeong. BidwaTe To pakdp
ouvdeong (Zmeipwpa: R1/8" oupgwva pe 1o TPOTUTIO
DIN 259, kuhivdpikd, Mrikog aTrelpwpaTtog: 8 mm). MNa
£TTAPKA agpooTeyavaTnTa, n Drager ouvioTd Tn xprion
Taviag oTeyavoTtroinong omelpwpdtwy PTFE.
ZUVOEDTE TNV TTAPOXT KAI TNV OTTAYWYr agpiou dOKIPAG
aTIG UTTOB0XEG (D1GuETPOG 6 mm). H 0driynan Tou
agpiou PTTOpEi va yivel o€ otroladhTToTe Kateuduvan.
O3dnynoTe Tov aywyd Kauoaepiwy Pe TEToloV TPATTO,
WOTE VO PNV PTTOopEi Va I0€ABEI EEEPXOHEVO aéPIO OTO
TEPIBAAAOV TOU QVIXVEUTH QEPIWV.

Fa TNV atro@uyr| PUTTAVONG TWV aywywv agpiou

Kal Tou avtamTopa diadikaoiag cuvioTaTal n xprion
KATAAANAWY QIATPWY aywYWV.

Mo v avayvwpion oeaipdrwy porig SiacpaiioTe
KATaAANAN TrapakoAolBnan Tng porig agpiou.
E&ao@ahioTe TN cupBaTdTNTA TWV UAIKWV PE TIG
XPNOILOTIOIOUPEVEG OUTIEG.

MeTd TNV oAoKAPWaN AWV TWV CUVOECEWYV agpiou
€AEYETE TN OTEYAVOTNTA TWV AYWYWV KAl CUVOECEWY,
. X. M€ TN YEBODO TITWONG Trieang i Tn doKIun
QUOOAIBWV.

TomoBeTroTE Ta autokOAANTA "Power" aTIg TTpAaIveg
kail "Fault" oTig KiTpIveg pwTeIvVEG ETIQAvVEIES. KaTd Tn
dIadIKaoia QUTA PNV KAAUTITETE TIG QWTEIVEG ETTIQAVEIEG.
MeTd Tnv TOTTOBETNON 1| APAiPETN TOU AVTATITOPA
diadikaoiag/Tou cwAnvapiou diadikaaiag aTraiTeital
BaBuovéunon Tou onpeiou undév Kail TNG euaiodnaiog
TOU QVIXVEUTH OEPiWV.

AsiToupyia:

OB8nynoTe To aépio PETPNONG PE PON aEPiOU KATA
Trpotipnon 0,5 éwg 10 L/min. (eAdy. 0,3 L/min, péy.
20 L/min) yéow Tou avtamTopa/cwAnvapiou
d10d1Kaoiag.

O xpoévog pUBNIONG TINWV PETPNANG TOU QVIXVEUTA
agpiwv e avramropa diadikaciog eEapTaTal amd T
pon agpiou, TIPEG BAETTE TTivaKa.

H emtpemduevn eowtepikn Tricon eival 700 €wg

3000 hPa.”"

AvdAoya pe T por| agpiou KaBWG Kal TO MAKOG Kal T
OIGUETPO TWV XPNOIUOTTOIOUHEVWYV AYWYWV agpiou,
MTTOPEi va TTPpoKUWEl EVTOG TOU avTaTITopa diadikaaiag
Mo petTaBaAAdpevn fi atrokAivouoa atmé Thv
ATHOCQAIPIKY TTECN EOWTEPIKN TTiEON (SUVaNIKA TTieon
1 avappdenon).®

Alakupdvaoeig Trieong eviog Tou avtdmtopa diadikaciag/
Tou owAnvapiou d1adIkaciag PTTOPEi va 0dnyRoouV o€
OIOKUPAVOEIG OPaTOG, KABWG TO GRNa TOU AVIKVEUTH
agpiwv eEapTATAI ATTO TNV TPNMATIKN THEON TOU agpiou
METPAOEWV.

71) H Aermoupyia pétpnong yia Ty TrpooTtacia armé ékpngn (BeBaiwon

e&éraong T0Tou EK BVS 08 ATEX G 001 X) 10XUe! yia To €0pog Trieang
700 éwg 1300 hPa.

® Merilni plin skozi procesni adapter/procesno kiveto
vodite s pretokom plina 0,5 do 10 L/min.

(min. 0,3 L/min, maks. 20 L/min).

Nastavitveni ¢as merilne vrednosti prenosnika merilne
vrednosti plina s procesnim adapterjem je odvisen od
pretoka plina; vrednosti najdete v tabeli.

Dovoljeni notraniji tlak je 700 do 3000 hPa.53)

Odvisno od pretoka plina ter dolzine in premera
uporabljene plinske napeljave se lahko zgodi, da se v
procesnem adapterju ustvari izmenjajo¢ notraniji tlak ali
notranji tlak, ki odstopa od okoljskega zra¢nega pritiska
(zastojni tlak ali srk).5")

Tla¢na nihanja v procesnem adapterju/procesni kuveti
lahko vodijo do nihanja signala, ker je signal prenosnika
merilne vrednosti S)Iina odvisen od parcialnega tlaka
merilnega pIina.54

Nastavitveni ¢as merilne vrednosti,
to---50/to---90
Pretok plina Vklopno vedenje | Vklopno vedenje
"normalno” "hitro"
53) Merilna funkcija za protieksplozijsko za$cito (certifikat o preskusu tipa

54

ES BVS 08 ATEX G 001 X) velja za obmogcje tlaka od 700 do 1300 hPa.
) Za zmanj$anje tlacnih vplivov priporo€amo, da umerite prenosnik merilne
vrednosti plina pri obratovalnem tlaku.

1in 2, slika B) povzrocajo viSje merske vrednosti.

sk

Procesovy adaptér PIR 7000% - 68 11 915
Procesova kyveta PIR 700052 - 68 11 415,
Pokyny k instalacii

A\ POZOR

Predpokladom kazdého pouzitia procesového adaptéra
PIR 7000 a procesovej kyvety PIR 7000 je presna
znalost a dodrziavanie navodu na pouzitie Drager

PIR 7000/Dréager PIR 7200 (obj.¢. 9023885)!

Ugel pouzitia:

Procesovy adaptér/procesova kyveta slizi na
prevadzku plynového transmitera v rezime ¢erpadla,
ked je merany plyn do plynového transmitera
privadzany cez externé ¢erpadlo alebo pri inom,
aktivnom privadzani plynu (napr. na zaklade procesom
podmieneného rozdielu tlaku).

Len pre plynové transmitery bez ochrany proti
postriekaniu, adaptéra dialkového testovania alebo
Flowcell.

Procesovy adaptér/procesova kyveta obsahuje dva
svetelné vodice, ktoré zviditelfiuju svetelné tlacidla
zelenej a Zltej stavovej lampy plynového transmitera na
protifahlych stranach procesového adaptéra.
Procesovy adaptér je vyrobeny z plastu (POM).
Procesova kyveta je vyrobena z uslachtilej ocele SS 303.

Montaz:

Ak je na plynovom transmiteri namontovany stavovy
displej, Flowcell alebo adaptér dialkového testovania
a Skarovy kruzok, odmontujte ich, obrazok A.
Procesovy adaptér/procesovu kyvetu opatrne zasunat
medzi dve priehradky plynového transmitera.
Zabezpecte, aby bol medzi procesovy adaptér/procesovui
kyvetu a plynovy transmiter vioZeny tesniaci kruzok.
Dbajte na to, aby tesnenia a tesniace plochy dobre
sedeli a boli Cisté, obr. B.

Na plynovy transmiter nasadit' drziak a upevnit' dvoma
skrutkami, obr. B.

Naskrutkovat' pripajacie nasadce. Naskrutkujte
pripojné hrdla (zavit: R1/8" podia DIN 259, valcovity,
dizka zavitu: 8 mm). Spoloénost Drager odportéa, aby
ste na dostato€nu nepriepustnost pre plyn pouzili
tesniacu pasku na zavity PTFE.

K hadicovym priechodkam pripojte privod a odvod
skusobného plynu (priemer 6 mm). Plyn je mozné viest
fubovolnym smerom.

® Odvodné potrubie plynu poloZte tak, aby sa do okolia

plynového transmitera nemohol dostat Ziadny plyn.
Aby ste predisli znecisteniu rozvodov plynu

a procesového adaptéra, odpori¢ame pouzit vhodny
potrubny filter.

Na identifikéciu poruch toku zabezpecte vhodné
zariadenie na monitorovanie toku plynu.

Zabezpedte, aby bol material zlucitelny s pouzivanymi
latkami.

Po pripojeni vSetkych pripojok plynu skontrolujte tesnost’
vSetkych rozvodov a spojov, napr. metédou poklesu
tlaku alebo fukacou skuskou.

55) Procesovy adaptér PIR 7000 a procesova kyveta PIR 7000 su taktiez

vhodné na pouzivanie spolu s Drager PIR 7200.

denetim saglanmalidir.

diadikaaiag/To owAnvdpio diadikaaiag TPETTEl va
TEPIBGAAOV va UnV TTOPOUCIALE APIO PETPHOEWY Kal
AoitroUg udpoyovdavBpakeg. YSpoyovavBpakeg avapeoa
OTOV KABPETTTN KAl OTOV AvVTATITopa diadikaaiag

(4 avapeoa oTo TPApa 1 kai 2, eikéva B) mpokaiolv

augnuéveg TIPEG PETPNONG.

P
P

tr

IR 7000 proses adaptérii’> — 68 11 915
IR 7000 proses haznesi!) - 68 11 415,

kurulum bilgisi

A\ DIKKAT

PIR 7000 proses adaptori ve PIR 7000 proses haznesi
ile ilgili her tiirli kullanim igin Drager PIR 7000/Drager
PIR 7200 (siparig no. 9023885) kullanim kilavuzu
hakkinda bilgi sahibi olunmasi ve bunlara uyulmasi
sarttir!

Kullanim amaci:

72

73

Proses adaptorii/proses haznesi, 6lgim gazinin harici
bir pompa lzerinden gaz transmiterine beslendigi veya
baska tiirlli aktif bir gaz beslemesinin (ér. prosese bagh
basing farki tizerinden) bulundugu pompa isletiminde
gaz transmiterinin isletimi i¢in kullanilir.
Sadece sigrama korumasi, uzaktan test adaptori veya
akis hiicresi icermeyen gaz transmiterleri igin.
Proses adaptérii/proses haznesi, gaz transmiterinin
yesil ve sari durum lambasinin isik isaretlerini proses
adaptoriiniin karsi tarafinda yandan goriinir hale
getiren iki optik iletkene sahiptir.
Proses adaptérii plastikten olusur (POM).
Proses haznesi SS 303 paslanmaz celiktendir.

ontaj:
Varsa durum gostergesi, akis hiicresi veya uzaktan test
adaptori ile derz halkasini gaz transmiterinden sokdin,
Resim A.
Proses adaptériini/proses haznesini gaz
transmiterinin iki olugu arasina itin. Proses adaptori/
proses haznesi ile gaz transmiteri arasindaki contanin
takilmis oldugundan emin olun. Contalarin ve
sizdirmazlik yiizeylerini diiz oturmasina ve temiz
olmasina dikkat edin, Resim B.
Tutucuyu gaz transmiterinin tzerine yerlestirin ve iki
vidayla sabitleyin, Resim B.
Baglanti mangonlarini vidalayin Baglanti mansonlarini
vidalayin (Dis: R1/8 in¢ DIN 259'a uygun, silindirik, Dis
uzunlugu: 8 mm). Drager yeterli gaz sizdirmazhgi igin
bir PTFE conta seridinin kullaniimasini énerir.
Test gazi besleme ve tahliye hatlarini hortum
baglantilarina (¢ap 6 mm) baglayin. Gaz iletimi istenen
yénde mimkiindir.
Atik gaz hattini, gikan gazin gaz transmiterinin
cevresine ulagsmayacagi sekilde 6ngorin.
Gaz hatlarinin ve proses adaptoriniin kirlenmesini

onlemek igin uygun hat filtrelerinin kullanilmasi énerilir.

Debi hatalarinin algilanmasi igin gaz akisinda uygun bir

) MNa TNV eEAaIOTOTIOINGN TwV EMBSPATEWY OTNV TTETN CUVIOTATAI N

BaBuovopunon Tou aviXVEUTH agpiwy va TTpaypaTtoToinBei ot Tieon
Aeitoupyiag.

) PIR 7000 proses adaptorii ve PIR 7000 proses haznesi de ayni sekilde
Drager PIR 7200 ile birlikte kullanim igin uygundur.

Xp6vog pUBIONG TIHWY PETPNONG, — Olusan maddelerle malzeme uygunlugunu saglayin.
i} i} t0;--50“0"-90 _ ® Tim gaz baglantilari tamamlandiktan sonra hat ve
Pon agpiou ZUPTTEPIPOPA ZUpTIEPIPOPA baglantilarin sizdirmazligini ér. basing diigmesi
aTokpione armokplone yéntemi veya kabarcik testiyle kontrol edin.
Kavovikn ypnyopn ® "Power" etiketini yesil ve "Fault" etiketini sari 1sikli
0,5 L/min <6s/<12s <3s/<9s alana yerlestirin. Bu sirada 1gikli alanin dstiinii
1,0 L/min <5s/<Ts <3s/<5s ortmeyin.
1,5 L/min <4s/<5s <2s/<4s ® Proses adaptorii/proses haznesinin montajindan veya
10 L/min <4s/<ds <2s/<2s s6kilmesinden sonra gaz transmiterinde sifir noktasi ve
ENIZHWMANZH i§|e[tim: yet kalibrasyonu yapilmalidir.
Kard Tn Aeimoupyia Tou aviXVEUTH agpiwv PE TOV avTaTITopa ® Tercihen 0,5 ila

10 L/dk gaz debili 6lgiim gazini (min. 0,3 L/dk, maks.
20 L/dk) proses adaptorii/proses haznesinden gegirin.
Proses adaptorll gaz transmiterinin tepki stresi gaz
debisine baghdir, degerler igin tabloya bakin.

1zin verilen ig basing 700 ile 3000 hPa arasindadir.
Gaz debisi ile kullanilan gaz hatlarinin uzunluk ve
¢apina bagli olarak proses adaptoriinde degisken veya
atmosferik ortam basincindan farkl bir i¢ basing
(dinamik basing veya emis) 0Iu5abi|ir.3)

Gaz transmiterinin sinyali 6lgim gazinin kismi
basincina bagli oldugundan proses adaptorii/proses
haznesindeki basing dalgalanmalari, sinyal

74)

Na zelenu svetelnu plochu prilepte nalepku ,Power*
a nazltu plochu nalepte nalepku ,Fault®. Neprekryte
pritom svetelné plochy.

Po montazi alebo demontazi procesového adaptéra/
procesovej kyvety je potrebné vykonat kalibraciu
nulového bodu a citlivosti plynového transmitera.

Prevadzka:

Procesny adaptér/procesnu kyvetu preplachnite
meracim plynom s prietokom najlepsie 0,5 az 10 I/min.
(min. 0,3 I/min., max. 20 I/min.).

Cas nastavenia meracich hodnét plynového transmiter
s procesnym adaptérom zavisi od prietoku plynu,
hodnoty najdete v tabulke.

Pripustny vnitorny tiak je v rozmedzi 700 az 3000 hPa.5¢)
V zavislosti na toku plynu a dizke a priemere pouzitych
plynovych rozvodov je mozné, Ze v procesovom adaptéri
vznikne nestaly vnutorny tlak alebo tlak odliSny od
atmosférického tlaku (naporovy tlak alebo podtlak).54)
Kolisanie tlaku v procesovom adaptéri/procesovej
kyvete moze viest ku kolisaniu signalu, pretoze signal
plynového transmitera zavisi od parcialneho tlaku
meracieho plynu.5”

Cas nastavenia meranych hodnét,
to-..50/to- -0
Tok plynu Odozva Odozva
,normalna“ LJrychla®
0,5 I/min <6s/<12s <3s/<9s
1,0 lI/min <5s/<Ts <3s/<5s
1,5 I/min <4s/<5s <2s/<4s
10 l/min <4s/<4s <2s/<2s
UPOZORNENIE

Pri prevadzke plynového transmitera s procesovym
adaptérom/procesovom kyvetou sa v okoli nesmie
nachadzat Ziadny meraci plyn a iné uhfovodiky.
Uhfovodiky medzi reflektorom a procesovym adaptérom
(resp. medzi ¢astami 1 a 2, obrazok B) spdsobuju
zvy$enie nameranych hodnét.

Ccs

Procesni adaptér PIR 7000%8) - 68 11 915
Procesni kyveta PIR 7000°5) — 68 11 415,
Montazni navod

A\ POZOR

Kazdé nasazeni procesniho adaptéru PIR 7000
a procesni kyvety PIR 7000 predpoklada diikladné

Uéel pousziti:

prostudovani pfedem a dodrZzovani navodu k pouziti

Dréger PIR 7000/Drager PIR 7200 (objedn.¢. 9023885)!

Procesni adaptér/procesni kyveta slouzi k provozovani
plynového senzoru v rezimu Gerpadla, kdy je k nému
privadén méfici plyn externim ¢erpadlem nebo

v obdobném rezimu s aktivnim externim pfivodem plynu
( napf. v procesu vzniklym tlakovym rozdilem).
Vhodna pouze pro plynové senzory bez ochrany proti
postrikani, dalkového testovaciho adaptéru nebo
prutokové kyvety.

Procesni adaptér/procesni kyveta obsahuje dva
svétlovody, které ¢ini svételné znacky zelenych

a Zlutych stavovych osvétleni plynovych senzord pro
nepretrzité monitorovani viditelnym postranné na
obou protilehlych stranach procesniho adaptéru.
Procesni adaptér je vyroben z umélé hmoty

(POM = polyoxymetylén).

Procesni kyveta je vyrobena z nerezové uslechtilé oceli

56) Meracia funkcia pre ochranu proti vybuchu (Potvrdenie o skuske

57) Na

konstrukéného vzoru ES BVS 08 ATEX G 001 X) plati pre interval tlaku
od 700 do 1300 hPa.
inimalizaciu vplyvu tlaku pravidelne vykonavat kalibraciu
plynového transmitera pri prevadzkovom tlaku.

58) Procesni adaptér PIR 7000 a procesni kyveta PIR 7000 jsou vhodné

wWnN

i pro pouziti spolecné s pfistrojem Drager PIR 7200.

EUEMAMSAEBEESH, I8, BHANBHE
SFEEAEBEECBEXHFE , BB,
TRERBISAEBEEB L | HAFRMIREE , BB,
FLEREE, FEEEEE (B9 R1/8 R DIN
259 , BT , BLKE : 8 mm ) Drager BIUER
PTFE BB , LUIRER DN SE M,
FRANSERAENEHEEEIREES
(E&6mm) £, ALUAMEESBESESHE.

BB S 85 B BRT A SETSHASEEER
REBHEBRES,

AT REFRABRERBNSEE  BUEAGENE
BEEE.

WIREASENSRRELIRN, PURBIREHIR.
BEMRSERNYR#ES,

TRAASEERERE  REETEMEENZHE

B 2B B B RS i

¥ “Power” IFEMMEZ BN A KT ,I1T Fault” i77E
HEEHCHEAXE L ARFTEESERXE,
KERIFHHREER/ HENENE , FERESHK
BREBNBANRBE.

BE

MEREE 0.5 Z 10 F/ 5% (®AN 0.3 F/ 5
M, &KX 20 F+/ 5% HAESHSIIRERR
/ BREARE,

A RRAE R AR A A% 3R B A (1R B R

dalgalanmalarina yol agabilir.”® FERERE , HESL KK,
Tepki stiresi - AWMAEN 700 E 3000 hPa,’”)
to-..50/to 90’ - RESREEURFEASAENKENER  £H7HE
¥ » AR =
Gaz debisi Tetikleme tutumu | Tetikleme tutumu (’E@EE?E;:&E’{E%I{BE@ RERESASERENNE
S— nome izl - HRERES /RN RIANE DR TS HED R
~ <Gen/<l2sn | <3snf<9sn B, ENSHEREENESRAT BRSNS E
1,0 L/dk <5sn/ <7 sn <3sn/<5sn $,78)
1,5 Lidk <4 sn/<5sn <2sn/<4sn ° E—
10 L/dk <4 sn/ <4 sn <2sn/<2sn MBERERE
to---50/to---90
Not SREE RS R
Gaz transmiterinin proses adaptorii/proses haznesiyle “EREE R
isletiminde ortamda 6lglim gazi ve diger hidrokarbonlar 0.5 7/ 4% <6s/<12s <3s/<9s
bulunmamalidir. Ayna ile proses adaptorii arasindaki 1.0 #/ 5% <5s/<7s <3s/<5s
hidrokarbonlar (veya parga 1 ile 2 arasinda, resim B) 15F# 1 9% <4s/<5s <2sl/<4s
daha yiiksek 6lgiim degerlerine yol agar. 10 7+ / 7344 <4s/<4s <2s/<2s
zh BERARRERS  MEUBNNSAEREEEN , B
EXRRENTESENRSENEBE ST, BT
2B PIR 70007% - 68 11 915 BEREZA (1M 220, B B) WRALE
HENEM PIR 700070 - 68 11 415 , RiEiHe (MTRERNEEER,

A P

SR ERAMHRERSS PIR 7000 M2 &M PIR 7000
B, #ABFHSEER I PIR 7000/Dréager PIR 7200
(iTHI%S : 9023885 ) !

A

& -

BE - MENRASEEEEBRUNESK , &
BEHEAREDES (6l W0, BYHRBARENE
HE ), EARRERRS/ HENEMESEERE
BUREBITHARET.

REATIAREBRAFER. TR RAEEER
Flowcell S 4&%KE,
HERERS / HBRNEMIEF O LSE , BIESE
AL B 1E R E A SR AR MO P NE MR B St
BEBFONEQREERITNKES,
#IZEEERMEE (POM) A

HAZN B M A TN SS 303 AR,

RSERE, KM Floweell, EENIAEESR
REER (WNEF ) NSHEEREELRT , B A,

NI IZEE RS RN B M A S ELEEBR
MNEES ZH. B\, BHEANBLTHEERS /&

74) Patlama korumasi iin dlgiim fonksiyonu (AT tip onay belgesi BVS 08

75) Basing etkisinin

ATEX G 001 X), 700 ile 1300 hPa arasinda basing aralidi igin gegerlidir.
icin gaz iteri onunun isletime
6zgll basingta uygulanmas: énerilir.

76) HI2EEER PIR 7000 LR EM PIR 7000 B#EES

Drager PIR 7200 — £/

77) BRI AL (EG LHIME K NIE BVS 08 ATEX G 001 X ) EAF
700 E 1300 hPa #E H3E M.

78) K THENENREISERE  BUEENZREZVNERTRES
hiEERE,

SS 303.

Montaz:

-

Pokud existuji, je tfeba z plynového senzoru pro
nepretrzité monitorovani odmontovat ukazatel stavu,
prutokovou kyvetu, pfip. dalkovy testovaci adaptér

a mezikrouzek, obr. A.

Procesni adaptér/procesni kyvetu opatrné zasunout mezi
dva sloupky plynového senzoru. Ujistéte se, Ze tésnici
krouzZek je nasazen mezi procesnim adaptérem/procesni
kyvetou a plynovym senzorem. Tésnici plochy musi byt
Cisté a tésnéni musi po cele plose sedét, obrazek B.
Nasadit drzak na plynovy senzor a upevnit dvéma Srouby,
obrazek B.

Nasroubovat pfipojovaci hubice. Nasroubujte natrubky
(zavit: R1/8" podle DIN 259, valcové, délka zavitu:

8 mm). Spole¢nost Drager doporucuje pro zajisténi
dostate¢né plynotésnosti pouzit zavitovou tésnici
pasku PTFE.

Pfivod a odvod zku$ebniho plynu napojit na hadicové
olivky (prumér 6 mm). Vedeni plynu je mozné

v jakémkoliv sméru.

Potrubi na odpadni plyny vést tak, aby se do okoli
plynového senzoru pro nepfetrzité monitorovani nedostal
zadny vystupujici plyn.

Pro vyvarovani se necistotdm v plynovych vedenich

a procesnim adaptéru se doporucuje pouzivat vhodné
filtry zabudované do potrubi.

Pro rozpoznani pritokovych chyb zajistéte vhodnou
kontrolu pratoku plynu.

Je tfeba zajistit slucitelnost materiald s vyskytujicimi se
latkami.

Po vyhotoveni v§ech plynovych pfipojek zkontrolovat
tésnost vedeni a spojek, napf. prostfednictvim metody
poklesu tlaku nebo bublinkového testu.

Nalepku ,Power* umistit na zelenou svételnou plochu
a nalepku ,Fault® na Zlutou svételnou plochu. Pfitom
véak nezakryt svételné plochy.

Po namontovani nebo demontovani procesniho
adaptéru/procesni kyvety je nezbytné nutna kalibrace
nulového bodu a citlivosti plynového senzoru pro
nepretrzité monitorovani.

Provoz:

Zavedte méfici plyn s pratokem plynu 0,5 az 10 I/min.
(min. 0,3 I/min, max. 20 I/min) pomoci procesniho
adaptéru/procesni kyvety.

Odezva plynového senzoru s procesnim adaptérem je
zavisla na prutoku plynu, hodnoty viz tabulka.
Povoleny vnitni tlak Gini 700 aZ 3000 hPa.59)

V zavislosti na pratoku plynu, jakoz i na délce a priméru
pouzivaného plynového vedeni je mozné, aby

v procesnim adaptéru vznikal stfidavy vnitfni tlak nebo
vnitfni tlak odchylujici se od atmosférického okolniho
tlaku (aerodynamicky tlak nebo vir).5)

Kolisani tlaku v procesnim adaptéru/v procesni kyveté
muze vést ke kolisani signalu, protoze signal plynového
senzoru pro nepretrzité monitorovani je zavisly na
parcialnim tlaku méfeného plynu.

Odezva,
to--50/tg--g0

Pratok plynu Reakce Reakce

"normalni" "rychla"
0,5 l/min <6s/<12's <3s/<9s
1,0 I/min <5s/<Ts <38s/<5s
1,5 I/min <4s/<5s <2s/<4s
10 I/min <4s/<4s <2s/<2s

59) Méici funkce pro ochranu pfed vybuchem (EG certifikat typu BVS 08

ATEX G 001 X) plati pro oblast tlaku od 700 do 1300 hPa.

60) Pro minimalizaci vlivu tlaku se doporucuje provést kalibraci plynového

senzoru pfi provoznim tlaku.
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